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OCENUJEME VASE PODNIKANI!

Blahopfejeme Vam k zakoupeni nového vyrobku ESAB! Jsme radi, Ze jste nasim zakaznikem, a bu-
deme usilovat o to, abychom vam poskytovali ty nejlepsi a nejspolehlivéjsi sluzby v odvétvi Tento
vyrobek je podpofen rozsdhlou zarukou a celosvétovou servisni siti. Chcete-li vyhledat nejblizsiho
distributora ¢i servisni agenturu, volejte na ¢islo 1-800-426-1888 nebo navstivte nds web na adrese
www.esab.com

Vtomto ndvodu jsou zpracovany pokyny ohledné spravné instalace a pouzivani vyrobku spole¢nosti
Tepelnd dynamika. Vase spokojenost s timto vyrobkem a jeho bezpecné provozovani jsou nasimi
hlavnimi zéjmy. Proto vénujte ¢as precteni celého ndvodu k obsluze, zejména bezpecnostnim opatre-
nim. Tato opatfeni vdm pomohou se vyhnout moznym riziklim spojenym s pouzitim tohoto vyrobku.

JSTEV DOBRE SPOLECNOSTI!
Doporucena znacka pro viechny poskytovatele sluzeb a vyrobce na celém svété.
ESAB je globalni znacku na manualni a automatizace Plazmové fezani vyrobkd.

Lisime se od konkurence pfednimiinovacemina trhu a spolehlivymi vyrobky, které obstaly ve zkousce
¢asu. Zaklddame si na technické inovaci, konkurenénich cenach, vynikajicim dodéni, prvotfidnim
zakaznickém servisu a technické podpore, spolu s mimofadnymi prodejnimi a marketingovymi
zkuSenostmi.

Nasim hlavnim zavazkem je vytvafet technologicky pokrocilé vyrobky k dosazeni bezpecnéjsiho
pracovni prostfedi v odvétvi svafovani.



2 UPOZORNENI

Pred instalaci, provozovanim a udrzbou zafizeni si prectéte celou pfiru¢ku a bezpec-

nostni postupy pro zaméstnance tak, abyste je pochopili.

Prestoze informace uvedené v tomto ndvodu uvadi vyrobce dle svého nejlepsiho

védomi, zfiké se odpovédnosti za jejich uplatriovani.

Zdroj napdjeni fezéni plasmou
CutMaster® 40

SL60™ 1Torch™

Provozni pfirucce ¢islo 0-5570CS

Vydavatel:

OZAS-ESAB Ltd.

ul. A. Struga 10,

45-073 Opole, POLEN

Telefon: +48 77 4019270, FAX + 48 77 4019 201

www.esab.com
© Autorska prava 2020 podle
ESAB

Viechna prava vyhrazena.

Kopirovani tohoto dokumentu nebo jeho ¢asti bez pisemného souhlasu vydavatele
je zakazéano.

Vydavatel neprebird Zddnou odpovédnost a timto se ziikd jakékoliv odpovédnosti
vlci jakékoliv strané za jakoukoliv ztratu nebo skodu zplisobenou pfipadnou chy-
bou ¢i opomenutim v tomto navodu, at uz by takova chyba vyplyvala z nedbalosti,
omylu, ¢i z jiné pficiny.

Tisténé specifikace materidlu najdete v dokumentu 47x1961

PGvodni datum vydani: 23. bfezna 2020

Datum revize : 10. ¢ervna 2020

Informace o zaruce naleznete na webovych strankach.

Pro ucely zaruky zapiste nasledujici informace:

Misto zakoupent:

Datum zakoupeni:

Sériovy zdroj napajeni:

Sériovy hofaku: E | E




SEZNAMTE S TOUTO PRIRUCKOU OBSLUHU ZARIZENI.

DALSI KOPIE SI VYZADEJTE U DISTRIBUTORA.

UPOZORNENI

Tato PRIRUCKA je uréena pro zkusenou obsluhu. Jestlize nejste zcela seznameni se zasa-
dami bezpecné prace se zafizenimi pro obloukové svafovani a fezani, doporucujeme Vam
prostudovat si nasi brozuru ,Opatfeni a bezpec¢né postupy pro obloukové svarovani, re-
zani a drazkovani,” formular 52-529. NEDOVOLTE nezaskolenym osobam zafizeni obslu-
hovat, instalovat nebo udrzovat. NEPOKOUSEJTE SE zafizeni instalovat ani obsluhovat
bez dukladného procteni této prirucky a jejiho plného porozumeéni. Jestlize jste pfirucce
neporozuméli dokonale, kontaktujte svého dodavatele pro vice informaci. Pfed instalaci a
jakoukoli obsluhou zafizeni si pfectéte Bezpecnostni pokyny.

ODPOVEDNOST UZIVATELE

Toto zafizeni bude pracovat v souladu s touto pfiruckou, stitky nebo s pfilohami, jestlize je instalovéno, obslu-
hovéano, udrzovéno a opravovéno ve shodé s pfilozenymi pokyny. Zafizeni musi byt pravidelné kontrolovano.
Nefunkéni nebo nedostatecné udrzované zafizeni by nemélo byt pouzivano. Nefunkéni, chybéjici, opotiebované,
poskozené nebo znecisténé soucasti by mély byt ihned vyménény. Stane-li se oprava nebo vyména nezbytnou,
vyrobce doporucuje podat pisemnou nebo telefonickou Zadost o servisni pokyny u autorizovaného distributora,
u kterého bylo zafizeni zakoupeno.

Zatizeni ani zadna jeho ¢ast by neméla byt zaménovana bez pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce. UzZivatel
zafizeni nese plnou odpovédnost za poruchy vzniklé v diisledku nespravného pouzivani, Spatné udrzby, poskozeni
¢i zdmény provedené kymkoliv jinym nez vyrobcem nebo servisem stanovenym vyrobcem.

PRED INSTALACI A POUZIVANIM ZARIZENI S| PROSTUDUJTE UZIVATELSKOU PRIRUCKU TAK,
ABYSTE Ji ROZUMELI.
CHRANTE SEBE | OSTATNI!
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EU PROHLASENI O SHODE

Podle

Smérnice o nizkém napéti 2014/35/EU, ktera vstoupila v platnost dne 20. dubna
2016

Smérnice EMC 2014/30/EU, ktera vstoupila v platnost dne 20. dubna 2016

Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek 2011/65/EU, ktera
vstoupila v platnost dne 2. ledna 2013

Typ zafizeni
Systému fezani plasmou

Typové oznaceni atd.
ESAB CutMaster 40, ze sériového cCisla 007-XXXXXX

Znacka nebo ochranna znamka
ESAB

Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce

Jméno, adresa, telefonni éislo:

OZAS-ESAB Ltd.

ul. A. Struga 10,

45-073 Opole, Poland

Telefon: +48 77 4019270, FAX + 48 77 4019 201

PFi navrhu byla pouzita nasledujici harmonizovana norma platna v Evropském hospodar-
ském prostoru:

IEC/EN 60974-1: 2017/AMD1: 2019 Zatizeni pro obloukové svarovdni - Cdst 1: Svafovaci zdroje energie.
IEC/EN 60974-10:2014 + zména 1:2015 vydand 19. 6. 2015 Zatizeni pro obloukové svafovdni - Cdst 10:
Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC)

Dodatecné informace: Restriktivni pouZziti, zafizeni tfidy A, uréené k pouZiti v jiném nez obytném
prostredi.

Vyrobce nebo autorizovany zastupce vyrobce svym podpisem prohlasuje, ze dotyéné zafi-
zeni spliuje vyse uvedené bezpecnostni pozadavky.

Datum Podpis Pozice
10. Unora 2020 M
Flavio Santos Generalni feditel

PFisluSenstvi

C€ 2020



Tato stranka je umyslné ponechéna prazdna.



OBSAH

CAST 1: VSEOBECNE INFORMACE 9
1.01  Poznamky, upozornéni a varovani 9
CAST 2: SYSTEM: UVOD 1
2.01 ZpUsob pouzivani této prirucky 11
2.02 Identifikace zafizeni 11
2.03 Pfijem zafizeni 11
2.04 Specifikace zdroje napajeni CSA 12
2.04.01 Dodatecné Specifikace zdroje napdjenti.................. 12

2.05 Specifikace zapojeni vstupu CSA 13
2.06 Specifikace zdroje napajeni CE 14
2.06.01 Dodatecné Specifikace zdroje napajeni.....c.......... 14

2.07 Specifikace zapojeni vstupu CE 14
2.08 Doporuceni pro generator 15
2.09 Funkce zdroje napajeni 16
CAST 2: HORAK: UVOD 19
2T.01 Rozsah ptirucky 19
2T.02 Obecny popis 19
2T.03 Specifikace 19
CAST 3: SYSTEM: INSTALACE 21
3.01 Vybalovani 21
3.02 Moznosti zdvihu 21
3.03 Pripojeni plynu 22
3.04 Pripojeni primarniho vstupniho napajeni 23
3.05 Pripojeni zemnicich vodic 24
CASTI 3, HORAK: INSTALACE 25
3T.01 Pfipojeni hotaku 25
CAST 4: SYSTEM: PROVOZ 27
4,01 Ovladaci prvky / funkce celniho panelu 27
4.02 Priprava na provoz 28
CAST 4: HORAK: PROVOZ 31
4T.01 Vybér dill horaku 31
4T.02 Obsluha ru¢niho hofdku 31
4T.03 Drazkovani 35

4T.04 Informace o patentech 37



OBSAH

CAST 5: SYSTEM: SERVIS 39
5.01 Obecnd udrzba 39
5.02 Plan udrzby 39
5.03 Bézné chyby 40
5.04 Indikator chyby 41
5.05 Zakladni privodce odstrafovanim potiZi.........eresrens 42
5.06 Vyména zékladnich dild zdroje napajeni 44

CAST 5: HORAK: SERVIS 45
5T.01 Obecnd udrzba 45
5T.02 Kontrola a vyména spotiebnich dilli hofaKu ..........c..coevverrvennes 46

CAST 6: SEZNAMY DIiLU 49
6.01 Uvod 49
6.02 Informace o objednani 49
6.03 Vyména zdroje napajeni 49
6.04 Nahradni dily zdroje napdjeni 50
6.05 Moznosti a prisluSenstvi 50
6.06 Externi ndhradni dily 51
6.07 Nahradni dily pro ru¢ni hofak SL60 52
6.08 Nahradni dily pro ru¢ni hotak SL60QD 53
6.09 Spottebni dily hofdku (SL60) 54

PRILOHA 1: INFORMACE DATOVEHO STITKU ....ccccecevuuncnses 55

PRILOHA 2: SCHEMATA USPORADANIi VYVODU HORAKU 56
PRILOHA 3: SCHEMATA PRIPOJENI HORAKU........ccoeeuveunene 57



\ CUTMASTER 40

Z

2 .
CAST 1: VOEOBECNE INFORMACE

1.01 Poznamky, upozornéni a varovani

V této piirucce poznamky, upozornéni a varovani slouzi k poukazani na dilezité informace. Tato upo-
zornéni jsou rozdélena do nésledujicich kategorii:

POZNAMKA!
Operace, fizeni, nebo pozadi informace, které vyzaduje dalsi dliraz nebo je uzite¢né

pro ucinné fungovani systému.

UPOZORNENI
Postup, ktery muize pfi nespravném dodrzovéni poskodit zafizeni.

VAROVANI
Postup, ktery miiZe pfi nespravném dodrzovani vést k poranéni obsluhy nebo

jinych osob v oblasti provozu.

VAROVANI

Uvadi informace tykajici se mozného urazu elektrickym proudem.

SHSIE

0-5570CS VSEOBECNE INFORMACE 9




CUTMASTER 40

1. Cutting sparks can cause explosion
or fire.
1.1 Do not cut near

1. Rezné jiskry mohou zpiisobit
vybuch nebo pozar.
1.1 Nef

1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

jte v blizkosti hoflavych
materiald.
1.2 Mé&jte blizko po ruce hasici pfistroj
pfipraveny k pouZiti.
1.3 Nepouzivejte kovové sudy ¢ijiné
uzaviené nadoby jako stul k fezani.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from
yourself. Arc starts instantly when
triggered.

2.1 Turn off power before disassembling|

torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the

cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Oblouk plazmy muze poranit a
popalit, mite tryskou od sebe.
Oblouk se po spusténi okamzité
spusti.

2.1 Pfed demontazi hoféku vypnéte

elektrické napajeni.

2.2 Nechytejte obrobek v blizkosti

drahy fezani.

2.3 Pouzivejte kompletni ochranu téla.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Nebezpeéné napéti. Riziko zasahu
P oy o

3.1 Pouzivejte izolacni rukavice. Pokud
jsou rukavice mokré nebo poskozené,
vyméiite je.

3.2 Chranite se pred zasahem elektrickym
proudem odizolovanim od obrobku
aodzemé.

3.3 Pfed provadénim servisu odpojte
od elektrické sité. Nedotykejte se
soucasti pod proudem.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4. Dymy plazmy mohou byt
nebezpecné.
4.1 Nevdechujte dymy.
4.2 Pouzijte nucenou ventilaci nebo
mistni odsavani k odstranéni dymu.
4.3 Nepracuijte v uzavienych prostoréach.
Odstranujte dymy ventilaci.

5. Arc rays can burn eyes and injure
skin.

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Oblouky mohou popalit oéi a
poranit kazi.

5.1 Pouzivejte spravné a vhodné
ochranné prostiedky k ochrané
hlavy, o¢i, usi, rukou a téla. Limec
kosile s knoflicky.

Chrante sluch pfed hlukem.
Pouzivejte svafe¢skou pfilbu s
filtrem ve spravném odstinu.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Vycvicte se.

Toto zafizeni mohou obsluhovat
vyhradné kvalifikované osoby.
Pouzivejte hofaky specifikované
v pfirucce.

Zafizeni uchovévejte mimo dosah
nekvalifikovanych osob a déti.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, d

7. Neodstranujte, ne
nezakryvejte tento
Vyméite, pokud chybi, jsou

orworn.

nebo

Art # A-13294CS
=

10

"\ VSEOBECNE INFORMACE

0-5570CS




AN CUTMASTER 40
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CAST 2: SYSTEM: UVOD

2.01 Zplsob pouzivani této prirucky
Tato pfirucka k obsluze se vztahuje pouze na produkt(y) na strané i.

K zajisténi bezpecného provozu, precist celou priru¢ka veetné kapitoly o bezpecnostni pokyny a
varovani.

Dalsi kopie této prirucky Ize zakoupit kontaktovanim spolecnosti ESAB na adrese a telefonnim ¢&isle
ve vasi oblasti, které jsou uvedeny na zadnim obalu této pfirucky. Uvedte cislo provozni pfirucky a
identifikacni cisla zafizeni.

Elektronické kopie této prirucky Ize také stdhnout zdarma ve formatu Acrobat PDF prejitim na nize
uvedenou webovou stranku spole¢nosti ESAB, kliknutim na moznost ESAB a naslednym kliknutim na
odkaz Literatura:,Product Support”/,ESAB Documentation”: /,Download Library*, prejdéte na ,Plazma
Equipment” a pak,Manual”.

http://www.esab.com

2.02 Identifikace zarizeni

Identifikacni Cislo (specifikace nebo cislo dilu), model a sériové ¢islo jednotky jsou obvykle uvedeny
na datovém stitku upevnéném na spodni strané. Zafizeni, které nema datovy Stitek, napfiklad sestava
horéaku a kabelu, se identifikuje pouze podle specifikace nebo ¢isla dilu vytisténého na volné piipojené
karté nebo na prepravnim obalu. Poznamenejte si tato ¢isla v dolni ¢asti stranky pro budouci referenci.

2.03 PFijem zafizeni

Kdyz obdrzite zafizeni, porovnejte je s Udaji na fakture, ¢imz se ujistite, Ze zafizeni je Uplné. Také zkon-
trolujte, zda zafizeni ndhodou nebylo poskozeno pfi pfepravé. Pokud dojde k jakémukoli poskozeni,
ihned upozornéte prepravce a nahlaste $kodu. Uplné informace tykajici se nahrad $kod nebo chyb
souvisejicich s pfepravou podejte na misto ve své oblasti uvedené na zadni strané obalky této pfirucky.

Uvedte viechna identifikacni Cisla zafizeni, jak je popsano vyse, spole¢né s Uplnym popisem vadnych
dila.

CSA /UL CE
Obsazené polozky: Obsazené polozky:
«  CutMaster 40 Napajeci zdroj «  CutMaster 40 Napajeci zdroj
«  Horéak a vodice SL60™ «  Hofdk a vodice SL60™
« Ukostfovaciho s prace svorky »  Ukostiovaciho s prace svorky
+  Sadanahradnichdilti (2 Elektrody, 2 Hrot od- +  Sadanahradnichdilti (2 Elektrody, 2 Hrot od-
stupu, 1 Drazkovénikrotem, 1 Uzavérkrytua stupu, 1 Drazkovanikrotem, 1 Uzavérkrytua
1 Nédoba krytu) 1 Nédoba krytu)
« 50 Ana20A Adaptér « 1/4" NPT na samice BSP adaptér
« 20Ana15AAdaptér « Navod k pouziti
« Navod k pouziti «  Prdvodce rychlym startem

«  Prdvodce rychlym startem

Pred vybalenim premistéte zafizeni na misto instalace. Pracujte opatrné, abyste pfi otevirani krabice
neposkodili zafizeni.

0-5570CS uvoD J/ 1




CUTMASTER 40

2.04 Specifikace zdroje napajeni CSA

CM 40 120-240 VAC 1 faze Specifikace zdroje napajeni

Vstupni napajeni

120 - 240 VAC, Jedna faze, 50/60 Hz

CSA

1 faze Vstupni napéjeci kabel

Napdjeci zdroj je vybaven 9" jednofazovym napéjecim
kabelem 8AWG 3/C se zastrckou NEMA 6-50P.

Vystupni proud

15 - 40 A, plynule nastavitelny

Schopnost zdroje napdjeni
filtrovat plyn

Castice do 5 mikrometr(i

Privodni tlak

90-125 PSI (6.2-8.6 bar / 620-862 Kpa)

2.04.01 Dodatecné Specifikace zdroje napajeni

CM 40 Napajeci zdroj Pracovni cyklus *

Teplota okolniho vzduchu

Zatizitelnost pfi pracovnim cyklus @ 40° C (104° F)

Provozni rozsah 0 °az 50 °C

Rating
Pracovni cyklus* 30% 60% 100%
120 VAC jednotky Proud 27 A¥* 20A 15A
Napéti stejnosmérného proudu 92 93 89
Pracovni cyklus* 40% 60% 100%
208-240 VAC jednotky Proud 40 A 30A 20A
Napéti stejnosmérného proudu 135 130 135

* POZNAMKA: Pokud je primarni vstupni napajeni (stfidavy proud) nizké nebo je vystupni napéti

(stejnosmérny proud) vy3si, nez je uvedeno v tomto grafu, pracovni cyklus se zkrati.

[** POZNAMKA: 27 Zesilovace je uréen pouze pro okruh 20 Amp!
NEPREKRACUJTE nastaveni vystupu 20 Amp na okruhu 15 Amp!

12

N\ UVOD
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AN CUTMASTER 40
2.05 Specifikace zapojeni vstupu CSA

Pozadavky na zapojeni jednofazového napéjeciho kabelu

Pozadavky na zapojeni jednofazového napajeciho kabelu pro zdroj napajeni zafizeni Cutmaster 40

Vstupni napéti| Frekv. |Vstup napajeni Navrhované rozméry
Volty Hz KVA I max | 1 eff (:zfi;;':;) oz‘n::‘“‘;“sn’,'g; a

120/ 15A 50/60 23 193 | 136 15 12 AWG

120/20A 50/60 3.1 253 | 183 20 12 AWG

1 Edze 208 50/60 6.1 29.2 | 185 50 12 AWG
220 50/60 6.1 279 | 176 50 12 AWG

230 50/60 6.0 26.1 | 165 50 12 AWG

240 50/60 6.0 25.1 15.9 50 12 AWG

Sitova napéti s navrhovanou ochranou obvodu a velikostmi vodicd
Podle narodniho zékona o elektrickych zafizenich (National Electric Code) a kanadského zékona o
elektrickych zafizenich (Canadian Electric Code)

POZNAMKA!

Spravné pozadavky na zapojeni ziskate v pravomocnych mistnich a nédrodnich
zakonech nebo u pravomocnych mistnich urada.

Velikost kabelu je snizena na zdkladé pracovniho cyklu zatizeni.

/INPUT POWER

1 2
Am5p ﬁ Amop
120 VAC 120 VAC

208-240V

Art# A-14359

POZNAMKA!
Vzhledem k obvodlim, stafi a stavu mohou dva generatory se stejnym hodnocenim
pfinést rdzné vysledky. Podle toho nastavte.

Kapacita fezani modelu CM 40

Doporucené Profiznuti Maximalni

1/2" (12,7 mm) 1/2" (12,7 mm) 1" (25,4 mm)

0-5570CS uvoD J/ 13




CUTMASTER 40 /
2.06 Specifikace zdroje napajeni CE

CM 40 240 VAC 1 Faze Specifikace zdroje napajeni

Vstupni napajeni 230 VAC, Jedna faze, 50 Hz
1 Faze Vstupni napajeci kabel| Napajeci zdroj obsahuje 2,5 M jednofazovy vstupni
CE kabel 2,5mm? se zastr¢kou Schuko
Vystupni proud 15 - 40 A, plynule nastavitelny
Schopnost zdroje napdjeni Castice do 5 mikrometr(i

filtrovat plyn

Privodni tlak 90-125 PSI (6.2-8.6 bar / 620-862 Kpa)

2.06.01 Dodatecné Specifikace zdroje napajeni

CM 40 Napajeci zdroj Pracovni cyklus *

Teplota okolniho vzduchu Zatiiitelnos;:);\i/gzri??(\)l;i;]%ygéss@; fcoo c (oah)
Rating
Pracovni cyklus* 35% 60% 100%
230 VAC jednotky Proud 40A 30A 20A
Napéti stejnosmérného proudu 135 130 135

* POZNAMKA: Pokud je primarni vstupni napajeni (stfidavy proud) nizké nebo je vystupni napéti
(stejnosmeérny proud) vyssi, nez je uvedeno v tomto grafu, pracovni cyklus se zkrati.

2.07 Specifikace zapojeni vstupu CE

Pozadavky na zapojeni jednofazového napéjeciho kabelu

Pozadavky na zapojeni jednofazového napajeciho kabelu pro zdroj napajeni zafizeni Cutmaster 40

Vstupni napéti| Frekv. [Vstup napajeni Navrhované rozméry
Pojistka | Ohebna $nidra
Volty Hz kVA Imax | | eff [(ampéry) (Min. AWG)
1 Faze 230 CE 50 6.0 26.1 | 15.5 50 2.5mm?

Sitova napéti s navrhovanou ochranou obvodu a velikostmi vodica
Podle narodniho zdkona o elektrickych zafizenich (National Electric Code) a kanadského zdkona o
elektrickych zafizenich (Canadian Electric Code)

POZNAMKA!

Spravné pozadavky na zapojeni ziskate v pravomocnych mistnich a ndrodnich
zakonech nebo u pravomocnych mistnich urada.

Velikost kabelu je snizena na zakladé pracovniho cyklu zafizeni.

14 N\ UvoD 0-5570CS
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2.08 Doporuceni pro generator

P¥i pouziti generator k napajeni plazmového fezaciho systému CM40 jsou nasledujici hodnoceni
minimalni a maji byt pouzita spolu s dfive uvedenymi hodnocenimi.

Specifikace generatoru modelu CM 40

Jmenovity vykon generatoru| CM 40 Vystupni proud | Charakteristika oblouku

3kw/ 120V 20A na obvodu 15A Plny
5kw/ 120V 27A na obvodu 20A Plny
6.8 kW 40A Piny

POZNAMKA: Pokud je generator vybaven ne¢innym rezimem, bude muset byt v rezimu
,Run” pro provoz na 40 ampérda.

POZNAMKA!
Vzhledem k obvodim, stéfi a stavu mohou dva generatory se stejnym hodnocenim
pfinést rdzné vysledky. Podle toho nastavte.

Kapacita fezani modelu CM 40

Doporucené Profiznuti Maximalni

1/2" (12,7 mm) 1/2" (12,7 mm) 1" (25,4 mm)

0-5570CS uvoD J/ 15




CUTMASTER 40

Funkce zdroje napajeni

2.09

Rukojet a obal vodicli

Ovladaci panel
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Zasuvka vodice hotaku

Art # A-14041CS

Saci otvor plynu
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Privodni napdjeci kabel
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Art # A-14042CS
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Zavazi a rozméry

291b/13.154 kg

Rozméry a hmotnost zdroje napdjeni

Mezery pro provoz a vétrani

Art # A-14040 15" 6"

PoZadavky na cisty prostor kolem ventilace

Tato stranka je umyslné ponechéna prazdna. Tato stranka je imysIné ponechéana prazdna.
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Tato stranka je imysIné ponechéana prazdna.
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¢AST 2: HORAK; UVOD

2T.01  Rozsah pfirucky

Tato pfirucka obsahuje popisy, provozni pokyny
a postupy udrzby pro modely hofakd pro rezani
plazmou 1Torch SL60™ Horéaku pro fezéni plazmou.
Servis tohoto zafizeni mohou vykonévat pouze na-
lezité proskolené osoby. Dlrazné upozornujeme,
ze nekvalifikované osoby by se nemély pokouset
o opravy nebo Upravy, které nejsou uvedeny v
této pfirucce, protoze hrozi riziko ztraty platnosti
zaruky.

Tuto priru¢ku si dtkladné pro¢téte. Uplnym po-
chopenim vlastnosti a schopnosti tohoto zatizeni

Dily hofaku

Spoustéci zasobnik, elektroda, hrot, nadoba
krytu

Dily - Na - Misto (PIP)

Hlava hofaku obsahuje integrovany spinac.
Zatizitelnost obvodu 15 VDC.

Typ chlazeni

Kombinace okolniho vzduchu a toku plynu
prostfednictvim horaku.

Zatizitelnost horaku

bude zajistén spolehlivy provoz, pro ktery bylo Zatizitelnost ru¢niho horaku
zafizeni navrzeno. 104°F
) . Okolni teplota 40°C
2T.02  Obecny popis — - —
Pracovni cyklus 100 % pii 60 ampérech pfi
- 4 400 scfh
UPOZORNENI Maximalni
Pochoden vede jsou flexibilni, ale aximalni 60 A
e e proud
vnitfni vodi¢e muze byt preruseno.
Neprekracujte polomér ohybu 27 Napéti (V, ... 500V
a pokud je to mozné, vyvarujte se Napéti zapéleni
opakovanych tésnych ohyb. oblouku 500V
Dalsi specifikace souvisejici s pouzitym zdrojem .
napajeni najdete na strankéach pfiloh. G. Pozadavky naplyn
2103 Specifikace Specifikace ruéniho plynu hofaku
A. Konfigurace hoiaku Plyn (plazma a Stlaceny
1. Ruéni hotak, modely sekundarni) vzduch
Hlava ru¢niho hofaku je v thlu 75° F"rovozni'tlak 90-120 psi
vzhledem k rukojeti hofédku. Ruéni ho- Viz POZNAMKA 6.2-83 bar
raky obsahuji sestavu rukojeti hofaku a s, P 8,6 barti/ 125
spouits horaku, Maximalni vstupni tlak psi
«——— 257mm(10.125") ——] . T 5-8.3 SCFM
P’"t°:r‘é’;‘l’(:‘;;:‘eﬂza"' 2| 300- 500 scfh
142 - 235 Ipm
T VAROVANI
95 mm vr yrox .
(3.75" Tento hofdk se nepouziva s kyslikem
Art # A-03322CS (Oz)‘
—| T =29 mm (117" Svitilna SL60QD by neméla byt pou-
zivdna na HF systému.
K dispozici jsou nasledujici ru¢ni horaky:
. 20ft/6.1m
« 50ft/152m
0-5570CS uvoD J/ 19
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POZNAMKA!

Provozni tlak se lisi podle modelu
horéaku, provozni intenzity proudu

a délky vedeni horéku. Viz grafy
nastaveni tlaku plynu pro jednotlivé
modely.

H. Nebezpedipfimého kontaktu

V pfipadé hrotu s odstupem je doporuceny
odstup 4,7 mm / 3/16 palce.
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CAST 3: SYSTEN: INSTALACE

3.01 Vybalovani

1. Pomoci seznamu zbozi Ize urcit a dolozit kazdou polozku.

2. Zkontrolujte kazdou polozku, zda u ni nedoslo k moznému poskozeni pfi prepravé. Pokud je
poskozeni zjevné, pred pokracovanim v instalaci se obratte na distributora nebo prepravni
spolec¢nost.

3. Do casti urcené pro informace v predni ¢asti této prirucky si poznamenejte cislo modelu a
sériové cislo zdroje napéjeni a hotaku, datum nakupu a nazev dodavatele.

3.02 Moznosti zdvihu

Zdroj napajeni je vybaven madly pouze pro ru¢ni zvedani. Ujistéte se, ze zdvizeni a premisténi jed-
notky probihd bezpecnym zplGsobem.

£, VAROVANI
SN\ Nedotykejte se elektrickych dilt pod napétim.
4 Pred presunem jednotky odpojte vstupni napdjeci Sritiru.

PADAJICI ZARIZENI mdze zpdsobit vazné zranéni osoby a mize poskodit
zafizeni.
Rukojeti nejsou urceny pro mechanické zvedani.

f

« Jednotku by mély zdvihat pouze dostate¢né fyzicky zdatné osoby.
+ Jednotku zdvihejte obéma rukama za rukojeti. Ke zdvizeni nepouzivejte popruhy.

« Pomoci doplnkového voziku nebo podobného zafizeni s pfiméfenou kapacitou presunte
jednotku.

0-5570CS INSTALACE ~/ N
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3.03 Pripojeni plynu

Pfipojeni pfivodu plynu k jednotce
Pfipojeni je stejné pro valce se stla¢enym vzduchem nebo vysokotlaké vélce.

1. Pripojte vzduchové vedeni k vstupnimu portu pro rychlé pfipojeni. Nasledujici obrazek
znézornuje jako pfiklad typické plynové vedeni s rychloupinacimi armaturami.

Pripojeni vzduchu ke vstupnimu portu

POZNAMKA!
1/4“NPT az 1/4" samici BSP adaptér pro evropské jednotky, pokud je to
preferovano.

by . INSTALACE 0-5570CS
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3.04 Pfipojeni primarniho vstupniho napajeni

UPOZORNENI

A Pred pripojenim jednotky k napajeni zkontrolujte zdroj napéjeni, zda neni napét. Pri-
marni zdroj napéjeni, pojistka a jakékoli prodluzovaci $niry musi spliiovat mistni zakony
tykajici se elektfiny a pozadavky na doporuc¢enou ochranu obvodu a zapojeni, jak je

uvedeno v Casti 2.

Soucasti zdroje napajeni jsou napajeci Siiiry

Napdjeci kabely jsou pfipojeny na viech systémech. Pro Severni Ameriku bude dodavén s 50 amp
konektorem pro pouziti na okruhu 240V/50A. Pro Evropu bude dodavan s kabelem 2.5mm? a bez
zastre¢ky pro pouziti na okruhu 230V.

Také zahrnuty pro systémy CSA POUZE, jsou dva adaptéry. Jednim z nich je kabel se zastrékou 120V/20A
NEMA 5-20P, ktery se pfipojuje ke vstupnimu napajecimu kabelu pres zastrcku NEMA 6-50R. Druhy je
adaptér 5-20R az 5-15P, ktery se pfipojuje k druhému adaptéru.

UPOZORNENI

Pfi pouziti adaptérového kabelu 120V/20A (pouze systémy CSA) neprekracujte nastave-
ni proudu 27 ampérd na napéjecim zdroji nebo muze dojit k vypnuti jistice vstupniho
napajeni.

zvysené opatrnosti, aby se nepfekracoval aktudini vystupni nastaveni 20 ampérd na
napdéjecim zdroji. Pokud tak neucinite, mGze dojit k vypnuti jistice vstupniho napajeni
nebo prehrati odbocovaciho obvodu.

VAROVANI
Pri pouziti adaptéru 15A ve spojeni s adaptérem 20A (pouze systémy CSA) je tieba dbat
y'

Vstupni napéti Jmenovity Vstup ampér (RMS) pfi kVA
vykon jmenovitém vykonu, 60
Hz, jedna faze
Obvod 120V, 15 A (CSA) 20A, 93V 19.3 23
Obvod 120V, 20 A (CSA) 27A, 92V 253 3.1
Obvod 208-240V, 50 A (CSA) 40A, 135V 25-29 6.0
230V, (CE) 40A, 135V 26 6.0

0-5570CS INSTALACE ~/ >3




CUTMASTER 40 /
POUZE CSA

/ INPUT POWER

iy 20 ‘ 50
Amp Amp
120 VAC 208-240V

Art# A-14359

3.05 Pfipojeni zemnicich vodi¢a
Zemnici vodic pfipojte ke zdroji napéjeni a obrobku.

1. Pfipojte konektor typu Dinse na zemnicim vodici k ¢elnimu panelu zdroje napajeni podle
obrazku nize. Vtlacte a otacejte ve sméru hodinovych rucic¢ek do utazeni.

2. Pfipojte zemnici svorku k obrobku nebo fezacimu stolu. Oblast je nutné ocistit od oleje, natéru
a rzi. Provedte pfipojeni pouze k hlavni ¢asti obrobku. Neprovadéjte pripojeni k ¢asti, kterou
chcete odfiznout.

Instalace hofédku je v ¢asti 3T.

> . INSTALACE 0-5570CS
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CASTI 3. HORAK: INSTALACE

3T.01 Pripojeni hofaku

V nezbytném pfipadé pfipojte hofak ke zdroji napajeni. K tomuto napajecimu zdroji pfipojte pouze
model Thermal Dynamics SL60 nebo SL60QD™ hofdk. Maximalni délka vedeni hofaku je 30,5 m /100
stop, véetné prodlouzeni.

T=5\| VAROVANI
Pred pfipojenim hofaku odpojte primdrni napdjeni ve zdroji.

1. Zarovnejte kolikovy konektor ATC (na vedeni hotaku) se zditkovou zasuvkou. Zasunte ko-
likovy konektor do zditkové zasuvky. Konektory by do sebe mély pfi vyvinuti malého tlaku
zapadnout.

2. Zajistéte pripojeni otocenim pojistné matice po sméru hodinovych rucicek, dokud neuslysite
cvaknuti. NEPOUZIVEJTE pojistnou matici ke stahnuti pfipojeni k sobé. K zajisténi pfipojeni
nepouzivejte néstroje.

Art # A-14044

Pripojeni hordku ke zdroji napdjeni

0-5570CS INSTALACE P4 %5
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Tato stranka je umyslné ponechéna prazdna.
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CAST 4: SYSTEM: PROVOZ

4.01 Ovladaci prvky / funkce celniho panelu

Identifikace ¢islovani viz obrazek

Art # A-14045

1.  Aktualni ovladaci knoflik

Knoflik pouzivany k nastaveni vystupu proudu.

oo
LIl

Numericky displej

Pfi spousténi zobrazuje revizi softwaru
Zobrazuje hodnoty proudu (Vychozi tovarni nastaveni)
Zobrazi stavové kédy
3.  Indikator stiidavého proudu
Neprerusovana kontrolka udava, ze zdroj napajeni je pfipraven k provozu. Zadné svétlo nesvédci

o tom, ze neni zadné vstupni napéti, vstupni napéti je mimo provozni rozsah nebo dochazi k
vnitini poruse.

4. ---- Indikator stejnosmérného proudu

Indikator je ZAPNUTY, kdyz je aktivni vystupni obvod stejnosmérného proudu.
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5. Ukazatel tlaku plynu

Indikdtor bude zapnuty, aby se ukazal tlak plynu, ale ne to, zda je pfiméfeny nebo ne. Zkontrolujte
tlak vstupniho plynu. Mélo by byt mezi 90 - 125 PSI /6.2 - 8.6 bar / 620 - 862 Kpa. NIKDY NEPRE-
KRACUJTE 150 PSI/ 10.34 bar / 1034 Kpa.

6. g Indikator teploty nad

Indikator je normalné VYPNUTY. Indikétor je ZAPNUTY, kdyZ vniténi teplota prekro¢i normalni
meze. Pfed pokracovani v provozu nechte jednotku vychladnout.

7. Zastrcka typu Dinse na zemnicim vodici

Zarovnejte konektor typu Dinse na zemnicim vodici se zasuvkou, zatlacte ho dovnitf a otacejte
ve sméru hodinovych ruci¢ek (doprava), dokud nebude utazeny.

8.  Zastrcka horaku Quick Disconnect

Vodice hotaku se zde pfipojuji tak, Ze se zarovnaji konektory, zatlaci se do sebe a zajisti se otoce-
nim pojistného krouzku ve sméru hodinovych ruci¢ek (doprava). Pfipojeni musi byt spolehlivé
bez pouziti naradi.

4.02 Pfiprava na provoz

Na zacatku kazdé provozni ¢innosti:

£, | VAROVANI
} Pred sestavenim nebo demontazi zdroje napajeni, dild hofdku nebo sestavy horaku a
vedeni odpojte primarni napajeni ve zdroji.

Vybér dili hofaku

Zkontrolujte, zda je hofak spravné sestaven a zda obsahuje odpovidajici dily. Dily hofdku musi
odpovidat typu provozu a vystupu intenzity proudu tohoto zdroje napajeni (Maximalné 40 ampéri
pfi 240V nebo 27 ampérech pii 120V). Poradi dil(i hofaku naleznete v ¢asti 4T.01.

Pfipojeni hofaku

Zkontrolujte, zda je spravné pripojen hofak. K tomuto zdroji napéjeni Ize pfipojit pouze model
SL60, SL60QD™ / ru¢ni hotak Thermal Dynamics. Viz ¢ast 3T této prirucky.

Zkontrolujte primarni zdroj vstupniho napajeni.

1. Zkontrolujte, zda zdroj napéjeni vykazuje spravné vstupni napéti. Zajistéte, aby zdroj vstup-
niho napajeni splrioval pozadavky na napéjeni jednotky podle ¢asti 2, Specifikace.

2. Pfipojte vstupninapdjeci kabel (nebo zaviete hlavni odpojovac), aby bylo zajisténo napajeni
systému.

Zdroj vzduchu

Ujistéte se, ze zdroj spliiuje pozadavky (viz ¢ast 2). Zkontrolujte pfipojeni a ZAPNETE pfivod
vzduchu.
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Pfipojeni ukostfovaciho kabelu

Upnéte ukostrovaci kabel k obrobku nebo fezacimu stolu. Oblast je nutné ocistit od oleje, natéru
a rzi. Provedte pfipojeni pouze k hlavni ¢asti obrobku. Neprovadéjte pripojeni k ¢asti, kterou
chcete odtiznout.

Art# A-04509

Napajeni ZAPNUTO

Uvedte vypinac zdroje napajeni do polohy ZAPNUTO (vpravo). ZAPNE se indikator stiidavého
proudu “\—.. Ovladaci deska provadi nékolik testd pro zjisténi, zda je systém pripraven k
provozu. Béhem autotestll se na digitalnim displeji nejprve zobrazi ¢islo revize firmwaru, které
obsahuje desetinna mista. 1.1.0 je priklad revize kodu uvolnéné pro vyrobu, ktera se méze
zobrazit.

Pokud nejsou zjistény zadné problémy, zobrazi se nastaveni vystupniho proudu od 15 do 40
ampérl. Pokud je zjistén problém, zobrazi se stavovy kod ve formatu dopisu nebo Exx. Vysvétleni
chybového/ stavového kédu naleznete v ¢asti 5.

Chladici ventilator se zapne, jakmile je jednotka zapnuta, a bude pokracovat v provozu, dokud
nebude napajeni vypnuto.

Nastaveni provozniho tlaku

Tlak plynu nelze nastavit na napajeni a musi byt nastaven u zdroje, od 90 - 125 PSI /6,2 - 8,6 bar
/620 - 862 Kpa.

NIKDY NEPREKRACUJTE 150 PSI / 10.34 bar / 1034 Kpa.
Operace fezani

Jakmile je fezny oblouk vytvoren, mél by pokracovat v fezani, dokud se neuvede, hofak se posune
prilis daleko od obrobku nebo dokud nebude piekrocen pracovni cyklus, coz zplsobi, ze systém
prejde do rezimu nadmérné teploty. V prvnich dvou pfipadech uvolnéte spoust horaku, ujistéte
se, ze hrot hotaku je blizko obrobku, aktivujte spoust a obnovte fezny oblouk. V ptipadé poruchy
pfi prekroceni teploty uvolnéte spoust, nechte pristroj bézet tak, aby se ochladil. Kdyz se zavada
vymaze, mUzete zacit znovu fezat.

Obvyklé rychlosti Fezani

Rezné rychlosti se li$i v zavislosti na vystupnim proudu hotaku, tlaku plynu, typu fezaného ma-
teridlu a dovednosti obsluhy.
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Nastaveni vystupniho proudu nebo rychlosti fezéni Ize snizit, aby bylo umoznéno pomalejsi
fezani pfi sledovani linky nebo pouziti Sablony nebo vedeni pro fezani, pficemz i tak se vytvori
fezy vynikajici kvality.

Dodate¢ny pritok

Uvolnénim spousté zastavite fezaci oblouk. Plyn protéka dale po dobu pfiblizné 10 sekund.
Béhem post - flow, pokud uzivatel rychle stiskne a uvolni spoust, plyn se vypne. Pokud uzivatel
nadale drzi aktivacni udalost a neuvolni ji, spusti se pilotni oblouk. Hlavni oblouk se pfenese na
obrobek, pokud je $picka hofdku v pfenosové vzdalenosti.

Vypnuti
Uvedte vypinac do polohy VYPNUTO, vlevo pii pohledu na jednotku zezadu. Po kratké se vsechny

indikatory zdroje napajeni a ventilator VYPNOU. Odpojte vstupni napajeci $intru nebo odpojte
vstupni napajeni. Napajeni je odebrano ze systému.

POZNAMKA!

Chcete-li maximalizovat zivotnost vnitini elektroniky, nechte napajeci zdroj pokracovat
v chodu (bez fezéni) po dobu nékolika minut pfed vypnutim. To jim umozni rychleji se
ochladit.
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4T.01

Vybér dilt hofaku

V zavislosti na operaci, kterd mé byt provedena, se
urcuji dily hofaku, které se pouziji.

Typ provozu:

Rezéani kontaktnim tazenim, fezani s
odstupem nebo drazkovani.

Dily horaku:

Nadoba krytu, fezaci hrot, elektroda a
spoustéci zasobnik.

i

POZNAMKA!

Dalsi informace o dilech horaku
najdete v ¢asti 4T.07 a v nasledujicich
Castech.

Dily hofaku zmérte pro rGzné typy provozu

nasledovné:
_{; o VAROVANI

Pred sestavenim nebo demontazi
dil( hofdku nebo sestavy horaku a

vedeni odpojte primarni napajeni
ve zdroji.

POZNAMKA!

Nadoba krytu upina hrot a spoustéci
zasobnik. Umistéte horak tak, aby
nadoba krytu smérovala vzhru,
¢imz zabranite vypadnuti téchto dilt

pfi odebrani nadoby.

0-5570CS

Odsroubujte a odeberte sestavu nadoby
krytu z hlavy horaku.

Odeberte elektrodu tak, ze ji pfimo
vytdhnete z hlavy hofaku.

4T.02

Nainstalujte nahradni elektrodu jejim
zatla¢enim pfimo do hlavy hofaku,
dokud neuslysite cvaknuti.

Do hlavice hotaku nainstalujte spoustéci
zasobnik a pozadovany hrot pro provoz.

Rucné upevnéte sestavu nadoby krytu,
dokud nebude usazena na hlavé horaku.
Pokud pfiinstalaci nadoby vznika odpor,
pred pokrac¢ovanim zkontrolujte zavity.

Obsluha ru¢niho horaku

Rezani s odstupem pomoci ruéniho horaku

O

POZNAMKA!

Chcete-li dosahnout nejlepsiho
vykonu a zivotnosti dil0, vzdy
pouzivejte spravné dily uréené pro
typ provozu.

Horék Ize pohodIné drzet v jedné ruce
nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust na rukojeti hofadku. V ptipadé
ru¢niho horaku mazete uchopit horak v
blizkosti hlavy horaku, ¢imz ziskate ma-
ximalni ovladani, nebo v blizkosti zad-
niho konce, ¢imz dosahnete maximalni
ochrany pred teplem. Zvolte zplsob
drzeni, ktery je pro vés nejpohodInéjsia
ktery umoznuje dobré ovladania dobry
pohyb.

POZNAMKA!

Hrot by se nikdy nemél dostat do
kontaktu s obrobkem, pticemz
vyjimkou jsou operace fezani kon-
taktnim tazenim.

2.
Elektroda
Spouétécizésobnik—%
Hrot @
Nadobakryt:
A-03510CS
Dily hordku
PROVOZ HORAKU

V zévislosti na operaci fezani provedte
jednu z nasledujicich akci:

a. Vpripadé spusténina okraji pridrz-
te hotak kolmo k obrobku, pricemz
predni ¢ast hrotu bude v blizkosti
(nebude se dotykat) okraje obrob-
ku v bodé, ve kterém ma fez zacinat.

b. V pripadé fezani s odstupem pfi-
drzte hotak 3 az 9 mm (1/8 az 3/8
palce) od obrobku, jak je uvedeno
nize.

/
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Nédoba krytu

Horak

~N

Vzdalenost odstupu

3-9mm (1/8"-3/8")
Y
[

A-00024CS

Vzddlenost odstupu
Nepfiblizujte hotak k télu.
Presunte uvolnéni spousté smérem k
zadni ¢asti rukojeti hofdku a soucasné

stisknéte spoust. Spusti se startovni
oblouk.

Uvolnénispinace

A-02986CS

Umistéte hofdk do pfenosové vzda-
lenosti k obrobku. Hlavni oblouk se
prenese k obrobku a VYPNE se startovni
oblouk.

POZNAMKA!

Predbézny a dodatecny pratok
plynu je vlastnosti zdroje napajeni a
nikoli funkci hotaku.

32

Spinac

7 4
-
YGBECS

Rezejte obvyklym zptisobem. Rezani
jednoduse zastavite uvolnénim sestavy
spousté.

Dodrzujte bézné doporucené postupy
fezani uvedené v pfirucce obsluhy
zdroje napajeni.

POZNAMKA!

Pokud je nddoba krytu spravné
nainstalovana, mezi nadobou krytu
a rukojeti hordku je mald mezera.
Jako soucast bézného provozu se
plyn odvétrava touto mezerou.
Nezkousejte vyvijet tlak na nadobu
krytu za ucelem uzavieni této
mezery. Vyvijeni tlaku na nadobu
krytu smérem k hlavé horaku nebo
rukojeti horaku maze poskodit
soudasti.

Aby bylo dosazeno jednotné vysky od-
stupu od obrobku, nainstalujte vedeni
odstupu tak, Ze jej nasunete na nadobu
krytu horaku. Na strany télesa nadoby
krytu nainstalujte vedeni s podpérami,
¢imz zachovate dobrou viditelnost feza-
ciho oblouku. Béhem provozu umistéte
podpéry vedeni odstupu proti obrobku.

Néadobakrytu
Pravodce odstupu

/| Hrothoraku

Opracovavanydil Art# A-04034CS

"\ PROVOZ HORAKU
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Nadoba krytu s rovhym okrajem

Nadobu krytu pro kontaktni tazeni Ize pouzit s
nevodivym rovnym okrajem za uUcelem ru¢niho
vytvoreny rovnych rezu.

T

\

VAROVANI
Rovny okraj nesmi byt vodivy.

Priivodce fezanim
nevodivé rovného okraje

A-03539CS

PouZiti nadoby krytu pro kontaktni tazeni s rovnym

okrajem

Nadoba krytu ve tvaru korunky funguje nej-
|épe pii fezéni hutného kovu 4,7 mm (3/16
palce) s pomérné hladkym povrchem.

Rezani kontaktnim tazenim pomoci ruéniho
horaku

Rezéni kontaktnim tazenim funguje nejlépe
u kovu s tloustkou 6 mm (1/4 palce) nebo
méné.

o

POZNAMKA!

Chcete-li dosahnout nejlepsiho
vykonu a zivotnosti dil0, vzdy
pouzivejte spravné dily uréené pro
typ provozu.

0-5570CS

Nainstalujte hrot rezani kontaktnim
tazenim a nastavte vystupni proud.

Hofrak Ize pohodIné drzet v jedné ruce
nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust na rukojeti horadku. V pftipadé
ru¢niho hofdku mazete uchopit hofdk v
blizkosti hlavy hofaku, ¢imz ziskate ma-
ximalni ovladani, nebo v blizkosti zad-
niho konce, ¢imz dosahnete maximalni
ochrany pied teplem. Zvolte zpUsob
drzeni, ktery je pro vas nejpohodInéjsia
ktery umoznuje dobré ovladania dobry
pohyb.

Béhem cyklu fezani udrzujte hofak v
kontaktu s obrobkem.

Neptiblizujte hotak k télu.

Presunte uvolnéni spousté smérem k
zadni ¢asti rukojeti hofaku a soucasné
stisknéte spoust. Spusti se startovni
oblouk.

Uvolnénispinace

A-02986CS

Umistéte hofak do pfenosové vzda-
lenosti k obrobku. Hlavni oblouk se
prenese k obrobku a VYPNE se startovni
oblouk.

POZNAMKA!

Predbézny a dodatecny pratok
plynu je vlastnosti zdroje napajeni a
nikoli funkci hotaku.

8.

PROVOZ HORAKU

/ 4
o
Y{BSS3CS

Rezejte obvyklym zpisobem. Rezani
jednoduse zastavite uvolnénim sestavy
spousté.
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9.

Dodrzujte bézné doporucené postupy
fezédni uvedené v pfiru¢ce obsluhy
zdroje napajeni.

i

POZNAMKA!

Pokud je nadoba krytu spravné
nainstalovana, mezi nddobou krytu
a rukojeti hofdku je mald mezera.
Jako soucast bézného provozu se
plyn odvétrava touto mezerou.
Nezkousejte vyvijet tlak na ndadobu
krytu za i¢elem uzavieni této me-
zery. Vyvijeni tlaku na nadobu krytu
smérem k hlavé hofdku nebo rukoje-
ti hofaku mizZe poskodit soucasti.

Profiznuti pomoci ru¢niho hofaku

1.

2.

Neptiblizujte hotak k télu.

Horak Ize pohodIné drzet v jedné ruce
nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust na rukojeti hofaku. V pripadé
ru¢niho horaku muzete uchopit horak
v blizkosti hlavy hofaku, ¢imz ziskate
maximalni ovladani, nebo v blizkosti
zadniho konce, ¢imz dosahnete ma-
ximalni ochrany pred teplem. Zvolte
zpusob, ktery je pro vas nejpohodInéjsia
ktery umozniuje dobré ovladania dobry
pohyb.

POZNAMKA!

Hrot by se nikdy nemél dostat do
kontaktu s obrobkem, pficemz
vyjimkou jsou operace rezani kon-
taktnim tazenim.

Uvolnénispinace

A-02986CS

Umistéte hordk do prenosové vzda-
lenosti k obrobku. Hlavni oblouk se
prenese k obrobku a VYPNE se startovni
oblouk.

Predbézny a dodatecny pratok
plynu je vlastnosti zdroje napajeni a

POZNAMKA!

nikoli funkci hotaku.

Pokud je nddoba krytu spravné
nainstalovéna, mezi nddobou krytu
a rukojeti hofdku je mald mezera.
Jako soucast bézného provozu se
plyn odvétrava touto mezerou.
Nezkousejte vyvijet tlak na nadobu
krytu za i¢elem uzavreni této me-
zery. Vyvijeni tlaku na nadobu krytu
smérem k hlavé horaku nebo rukoje-
ti hofaku muze poskodit soucasti.

Naklonte hofak pod mirnym thlem,
¢imz nasmérujete zpétné se pohybujici
¢astice mimo hrot hotaku (a obsluhu),
spise nez pfimo zpét na hrot horaku,
dokud nedokoncite profiznuti.

V ¢&asti nepotiebného kovu zahajte
profiznuti mimo linku fezu a poté po-
kracujte v fezu na linku. Po dokon¢eni
profiznuti pfidrzte hofédk kolmo k ob-
robku.

Presunte uvolnéni spousté smérem k
zadni ¢asti rukojeti hofdku a soucasné
stisknéte spoust. Spusti se startovni
oblouk.

34

Co nejdfive ocistéte nadobu krytu a hrot
od skvrn a tfisek. Pokud na nadobu krytu
nanesete smés chranici pred rozstfikem
kovl, omezite na minimum mnoZstvi
tfisek, které se k ni pfichyti.

Rychlost fezani zavisi na materialu, tloustce a
schopnosti obsluhy presné sledovat pozadovanou
linku fezu. Na vykon systému mohou mit vliv
nasledujici faktory:

Opotiebeni dild hotaku
Kvalita vzduchu
Kolisani sitového napéti
Vyska odstupu horaku

Spravné pfipojeni ukostfovaciho kabelu

"\ PROVOZ HORAKU 0-5570CS
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4T.03 Drazkovani
VAROVANI
Ujistéte se, Ze obsluha pouziva
3 vhodné rukavice, vhodny odév a
“ﬁ vhodné pomcky na ochranu sluchu
4 a zraku a Ze jsou dodrzena vsechna

bezpecnostni opatieni uvedena v
predni ¢asti této prirucky. Zajistéte,
aby se pfi aktivaci hofdku nedostala
zadnd cast téla operatora do styku s
obrobkem.

Pfed demontazi hotaku, vedeni nebo
zdroje napajeni odpojte primarni
napajeni systému.

UPOZORNENI

Jiskry z drdzkovani plazmou mohou
zpUsobit poskozeni povrchi s
potahem nebo natérem ¢i jinych
povrchd, jako je sklo, plast a kov.
Zkontrolujte dily hofaku. Dily hofa-
ku musi odpovidat typu provozu.
Podrobnosti najdete v ¢asti 4T.07,
Vybér dill horaku.

A\

Parametry drazkovani

Vykon drazkovani zavisi na parametrech,
jako jsou rychlost pohybu hofaku, hladina
proudu, Uhel vedeni (Uhel mezi hotfdkem a
obrobkem) a vzdalenost mezi hrotem horaku
a obrobkem (odstup).

UPOZORNENI
Pokud se hrot hofdku nebo nddoba
krytu dotkne povrchu obrobku, do-

A\

jde k nadmérnému opotiebeni dil{.

Rychlost pohybu hofaku

POZNAMKA!

Dalsi informace souvisejici s pouzi-
tym zdrojem napdjeni najdete na
strankéch priloh.

Optimalni rychlost pohybu hotdku zavisi
na nastaveni proudu, Uhlu vedeni a rezimu
provozu (ru¢ni nebo strojovy horak).

0-5570CS

PROVOZ HORAKU

Nastaveni proudu

Nastaveni proudu zavisi na rychlosti pohy-
bu hofaku, provoznim rezimu (ru¢ni nebo
strojovy hotak) a mnozstvi materialu, které
bude odstranéno.

Uhel vedeni

Uhel mezi hotakem a obrobkem zavisi na
nastaveni vystupniho proudu a rychlosti
pohybu horaku. Doporuceny uhel vedeni
je 35° Pfi uhlu vedeni vétsim nez 45° se
roztaveny kov neuvolni z drazky a mdze se
dostat zpét na horék. Pokud je uhel vedeni
pfilis maly (mensi nez 35°), pravdépodobné
se odstrani méné materidlu a je tieba vice
prichodu. Tento postup muze byt zadouciv
nékterych pouzitich, jako je odstranéni svar(i
nebo préace s lehkym kovem.

Hlavicehofaku

35°

P2 1—V)’/§kaodstupu
~

Opracovavanydil

A-00941CS

Uhel drézkovani a vzdalenost odstupu

Vzdalenost odstupu

Vzdélenost mezi hrotem a obrobkem
ovliviiuje kvalitu a hloubku drazky. Vzdale-
nost odstupu 3 az 6 mm (1/8 az 1/4 palce)
umoznuje plynulé arovhomérné odstranéni
kovu. Mensi vzdalenosti odstupu mohou
misto vyhloubeni drazky vést k rozdéleni
fezu. Vzdalenosti odstupu vétsi nez 6 mm
(1/4 palce) mohou vést k minimalnimu od-
stranéni kovu nebo ke ztraté preneseného
hlavniho oblouku.
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Hromadéni strusky

Strusku vytvorenou vyhloubenim drazky v materidlech, jako je uhlikova nebo nerezové ocel, nikl
alegovand ocel, Ize ve vétsiné pfipadl snadno odstranit. Pokud se struska nahromadi po strané
drazky, nebrani postupu vyhloubeni drazky. Hromadéni strusky vsak mGze zplsobit nerovno-
mérnosti a nepravidelné odstranéni kovu, pokud se pred obloukem hromadi velké mnozstvi
materidlu. Hromadéni nejcastéji vznikd v dlsledku nespravné rychlosti pohybu, vysky odstupu
nebo nespravného Uhlu vedeni.

Kyvavé dérovani

Kyvavé dérovanizacina rezavanim s hlavici horaku umisténou v urcitém uhlu k obrabéné plose. Z
obrabéné plochy jsou pti fezani hordkem odfukovany kapky a okuje. Hlavice hordku se soucasné
s prohlubovanim fezu nataci smérem k vertikale a déruje obrobek.

36 "\ PROVOZ HORAKU 0-5570CS
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4T.04 Informace o patentech

Patenty horaku pro fezani plazmou

Nasledujici dily jsou chranény patenty USA a zahrani¢nimi patenty, a to nasledovné:

Katalog # Popis Patent (patenty)
9-8215 Elektroda Cislo (¢isla) patentu USA 6163008; 6987238
Dalsi nevyrizeny patent (patenty)
9-8214 Elektroda Cislo (¢isla) patentu USA 6163008; 6987238
Dalsi nevyrizeny patent (patenty)
9-8213 Zasobnik Cislo (¢isla) patentu USA 6903301; 6717096; 6936786;

6703581; D496842; D511280; D492709; D499620; D504142
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8205 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8206 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8207 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8252 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8208 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8209 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8210 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8231 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8211 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8212 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8253 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8225 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8226 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8227 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8228 Hrot Cislo (¢isla) patentu USA 6774336; 7145099; 6933461
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8241 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D505309
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8243 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D493183
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8235 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D505309
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8236 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D505309
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8237 Nadoba krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D501632; D511633
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8238 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D496951
Dal3i nevyfizeny patent (patenty)

9-8239 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D496951
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8244 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D505309
Daldi nevyfizeny patent (patenty)

9-8245 Uzavér krytu Cislo (¢isla) patentu USA 6914211; D496951

Dalsi nevyfizeny patent (patenty)
0-5570CS PROVOZHORAKU 7 37
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Nasledujici dily jsou také licencovany v ramci patenti USA €. 5,120,930 a 5,132,512:

Katalog #

9-8235
9-8236
9-8237
9-8238
9-8239
9-8244
9-8245

Popis

Uzavér krytu
Uzaveér krytu
Nadoba krytu
Uzaveér krytu
Uzavér krytu
Uzaveér krytu
Uzavér krytu

Patenty jsou v Fizeni pro nasledujici polozky:

Hofak a vodice hotaku Quick Disconnect

38
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v s Z

CAST 5: SYSTEM: SERVIS

5.01 Obecna udrzba

Udrzbuprovadéjteéastéji,
pokudzafizenipouzivate v
naro¢nychpodminkach.

Varovani!
Pied udrzbou odpojte vstupni vykon.

Kazdépouziti

Vizualné zkontrolujte t
horaku a elektrodu @ .

N

Jednoutydné

b’ s Vizualné zkontrolujte
kabely a vodice. QK;@
< Vyméitedlepotieby.
Vizualnézkontrolujtehrottélahoraku,
elektrodu, startovacikazetu a nadobukrytu. @

3 MESIiCE

Vyméiite véechny Tl

poskozené dily napajeciho zdroje

‘ Vycistéte okoli

A-14037CS

5.02 Plan udrzby

POZNAMKA!
Skute¢nou cetnost udrzby bude pravdépodobné tfeba upravit podle provozniho
prostredi.

Denni provozni kontroly nebo po kazdych Sesti hodinach fezani:
1. Zkontrolujte spotiebni dily hofaku a v pfipadé poskozeni nebo opotiebeni je vyménte.
2. Zkontrolujte plazmu, sekundérni pfivod a tlak/pratok.

Kazdy tyden nebo kazdych 30 hodin fezani:
1. Zkontrolujte, zda ventilator pracuje spravné a zda zajistuje odpovidajici pritok vzduchu.

2. Zkontrolujte, zda hofak neobsahuje praskliny nebo odkryté vodice, a v nezbytném pfipadé
provedte vyménu.

3. Zkontrolujte, zda neni poskozeny vstupni napajeci kabel nebo zda v ném nejsou odkryté
vodice, a v nezbytném pfipadé provedte vyménu.

0-5570CS SERVIS / 39
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Kazdych Sest mésicti nebo kazdych 720 hodin fezani:

1. Zkontrolujte vlozeny vzduchovy filtr nebo filtry a podle potteby filtr nebo filtry vycistéte
nebo vyméiite.

2. Zkontrolujte, zda kabely a hadice neobsahuji netésnosti nebo praskliny, a v nezbytném
pfipadé je vyménte.

UPOZORNENI

A Béhem cisténi zdroje napéjeni do néj nefoukejte vzduch. Privedeni vzduchu do jednotky
muze zpUsobit stret kovovych &astic s citlivymi elektrickymi souc¢astmi a zpUsobit posko-
zeni jednotky.

5.03 Bézné chyby

Problém - pfiznak Bézna pfricina
Nedostatecné 1. Rychlost fezani je pfilis vysoka.
proniknuti 2. Horék je prilis naklonény.

3. Kov je ptilis silny.

4. Opotiebené dily hotaku

5. Proud pro fezéni je pfili$ nizky.

6. Pouzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics
7. Nespravny tlak plynu. Tlak v potrubi 90-125 psi (6,2-8,6 bar /
620-862 Kpa).

Hlavni oblouk se uhasi.| 1. Rychlost fezani je pfilis nizka.

2. Odstup hoftéku je pfilis vysoko od obrobku.

3. Proud pro fezéni je pfilis vysoky.

4. Ukostrovaci kabel je odpojen.

5. Opottebené dily horaku.

6. Pouzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.
7. Pokles sitového napéti v dlsledku pfilis dlouhého
prodluzovaciho kabelu nebo napajeciho vedeni.

Prilisné vytvareni okuji | 1. Rychlost fezani je pfilis nizka.

2. Odstup hoftéku je pfilis vysoko od obrobku.

3. Opotiebené dily horaku.

4. Chybny proud fezani.

5. Poutzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.
6. Nespravny tlak plynu.

Zkraceni zivotnosti dilG| 1. Olej nebo vihkost ve zdroji vzduchu.
hotaku 2. Prekroceni moznosti systému (pfilis silny material).
3. Pfilis dlouha doba startovniho oblouku
4.Tlak plynu je pfilis nizky.
5. Nespravné sestaveny horak.
6. Pouzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics

Problémové spousténi| 1. Opotiebené dily hofaku.

2. Poutzity jiné nez originalni dily spole¢nosti Thermal Dynamics.
3. Nespravny tlak plynu.

4. Sitové napéti je pfilis nizké.

5. Nespravné soucasti pro aktudlni vybér.

6. Omezeni hadice.

20 N\ SERVIS 0-5570CS
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5.04 Indikator chyby

PFi prvnim spusténi systém prochazi fadou samocinnych kontrol, teprve pak je pfipraven k pouziti.
Pokud béhem téchto kontrol zjisti, Ze nejsou dodrZzeny spravné provozni parametry, zobrazi se chyba.
Pokud k tomu dojde, na digitalnim displeji se rozsviti kdd chyby. V zavislosti na typu chyby muize byt
doprovézena jednim zindikator( napravo od digitalniho displeje, aby se zapnul, nebo v pfipadé detekce
nizkého nebo vysokého sitového napéti se indikator stfidavého napéti vypne.

Cutmaster 40 ma dva typy chybovych kédd. Jednim z nich je porucha komunikace. Tento typ kodu je,
které vam pomohou urcit, co mlzete udélat, aby si systém v provozu opravou problém, jako je zapomi-
nani dat spotiebni materidl v pochodni. Zobrazi pismena na digitalnim displeji.

Dalsim typem chybového kédu je chyba pro problémy s napajecim zdrojem nebo pfichozim napajenim
a zobrazi se ,E0" a ¢islo na digitalnim displeji a pfipadné kontrolka poruchy, jako je vypnuta kontrolka
stfidavého proudu.

Porucha komunikace Popis

H I'Nadmérné teplota Pokud byl na chladici nebo transformatoru zjistén stav
prekroceni teploty, aktivuje se chyba pfetahou. Na 7silné
7segmentové obrazovce se zobrazi,HI” a rozsviti se LED dioda
Over Temp.

F : F Chyba soucasti na misté Pokud je stitovy kosek odstranén, je aktivovana chyba dild na

misté.,,PIP” se zobrazi na 7segmentovém displeji.

P ; li: Chyba soucésti v kontaktu.  Dily v chybé kontaktu se aktivuji, kdyz hrot neni béhem
inicializace v kontaktu s elektrodou. S nejvétsi pravdépodob
nosti dojde, pokud Spicka chybi na hordku. “PIC" se zobrazi na
7segmentovém displeji.

rr
5 L L Chyba spousté Chyba spousté SCC je aktivovana, pokud je aktiva¢ni udélost
stisknuta béhem spousté stroje nebo pfi vymazani jiné
poruchy.“SCC” se zobrazi na 7segmentovém displeji.
Lo F Porucha plynu Chyba poruchy pfi zemnim plynu lop se aktivuje, pokud se

spotfebni materidl neoddéli, kdyz je plyn zapnuty. S nejvétsi
pravdépodobnostiv dlisledku plynového potrubi neni pfipojen
nebo tlak je pfilis vysokd uzavieni ventilu. Plynova LED dioda na
prednim displeji bude blikat nebo nebude rozsvicena.

Chyba Popis

E I 2 Porucha sbérnice Chyba sbérnice je aktivovana, pokud napéti sbérnice klesne
pod ~360V. Napéti sbérnice bude kontrolovano pouze v
pohotovostnim rezimu. “E02” se zobrazi na 7segmentovém
displeji.

E Il 3 Porucha zkreslent Porucha zkresleni je aktivovan, pokud napéti zkresleni klesne
pod ~13.5V.”“E03" se zobrazi na 7segmentovém displeji.

E 0 E porucha nizkého napéti Pokud je vstupni napéti pfilis nizké, je aktivovana chyba
nizkého sitového napéti. Na 7segmentovém displeji se zobrazi
,E06" a indikator AC LED na prednim displeji se nerozsviti.

E 0 Mporucha vysokého sitového napéti  Pokud je vstupni napéti pfilis vysoké, je aktivovana chyba

vysokého sitového napéti. Na 7segmentovém displeji se
zobrazi ,E07" a indikator AC LED na prednim displeji se
nerozsviti.

0-5570CS SERVIS / T
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5.05

Zakladni privodce odstranovanim potizi

D,

>\
9

VAROVANI
Uvnitf této jednotky jsou obsazeny mimoradné nebezpecné hladiny napéti a napajeni.
Nepokousejte se o diagnostiku nebo opravu, pokud nejste proskoleni v metodach mére-
ni fidici techniky a odstrariovani problému.

proudu nesviti.

spalené nebo vypadlé.

3.Vadné soucésti v jednotce.

Prel’olem - Mozna pfricina Doporucena akce
priznak
Vypinac je 1. Odpojeni primarniho 1. Uvedte odpojovac primarniho napajeni do
ZAPNUTY, napéjeni je ve VYPNUTE ZAPNUTE polohy.
Ale indikator poloze.
stfidavého 2. Primarni pojistky/jistice jsou | 2. a) Zajistéte kontrolu primarnich pojistek/jistic

kvalifikovanou osobou.

b) Pripojte jednotku ke zndmé primarni zasuvce
v dobrém stavu.
3. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
strediska, které provede opravu nebo vyménu.

zobrazujici HI

cyklus jednotky.
3. Soucasti s poruchou v
jednotce.

Indikator 1. Problém primérniho 1. Povérte kvalifikovanou osobu kontrolou
poruchy s vstupniho napéti. primarniho napéti, abyste se ujistili, ze spliuje
kédem chyby pozadavky jednotky, viz ¢ast 2.05,Specifikace
E02 zapojeni vstupu” na strané 19.

2.Vadné soucésti v jednotce. |2.Vratte produkt do autorizovaného servisniho

strediska, které provede opravu nebo vyménu.

TEPLOTA SE 1. Je zamezeno pratoku 1.Viz informace o volném prostoru v ¢asti 2.04 —
CHYTA. vzduchu jednotkou nebo ,Specifikace zdroje napdjeni” na strané 18.
Porucha kolem ni.
komunikace 2. Byl prekrocen pracovni 2. Nechte jednotku vychladnout.

3. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
strediska, které provede opravu nebo vyménu.

PLYN LED OFF,
komunika¢ni
porucha
ukazujici LoP

1. K jednotce neni pfipojen
privod plynu.

2. Ptivod plynu neni ZAPNUTY.
3. Tlak ptivodu plynu je pfilis
nizky.

4. Soucasti s poruchou v
jednotce.

1. Pfipojte piivod plynu k jednotce.

2. ZAPNETE pFivod plynu.

3. Nastavte vstupni tlak pfivodu vzduchu do
jednotky na hodnotu 120 psi. Nastavte délku
vodicl podle skute¢né délky, kterou pouzivate.
4. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
strediska, které provede opravu nebo vyménu.

Porucha a
porucha
komunikace
zobrazujici PIP

1. Nadoba krytu je uvolnéna.

2. Hotdk neni spravné pfipojen
ke zdroji napajeni.

3. Problém v obvodu PIP
horaku a vedeni.

4. Soucasti s poruchou v
jednotce.

1. Ru¢né upevnéte nddobu krytu, dokud nebude
priléhat.

2. Ujistéte se, Ze konektor ATC je bezpecné
pfipevnén k jednotce.

3.Vyménte horak a vedeni nebo vyrobek vratte do
autorizovaného servisniho strediska, které provede
opravu nebo vyménu.

4. Vratte produkt do autorizovaného servisniho

strediska, které provede opravu nebo vyménu.
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Problém - pfiznak

Mozna pficina

Doporucena akce

Porucha a porucha
komunikace
zobrazujici PIC

1. Nadoba krytu hotaku je
uvolnéna.

2. Chybi hrot hotaku, elektroda
nebo spoustéci zasobnik.

3. Spoustéci zasobnik hotaku je
zaseknuty.

4.Tlak plynu v ptivodu
jednotky je pfilis vysoky

a zpUsobuje nepfretrzité
proudéni plynu.

5. Oteviete vodic ve vedeni
horéaku.

6. Problém ve spinacim obvodu
horéaku a vodicu.

7. Soucasti s poruchou v
jednotce.

1. Ru¢né upevnéte nadobu krytu. Neutahujte
nadmérnou silou.

2.VYPNETE zdroj napéajeni. Odeberte nadobu
krytu. Nainstalujte chybgjici dily.

3. VYPNETE zdroj napéajeni. Odvzdusnéte tlak
systému. Odeberte ochrannou krytku, hrot a
spoustéci zasobnik. Zkontrolujte, zda se volné
pohybuje pfipojovaci dil na dolnim konci
spoustéciho zasobniku. Pokud se spojovaci dil
volné nepohybuje, provedte vyménu.

4. Snizte tlak v pfivodu plynu na 125 PSI nebo
méné.

5.Vyménte horak a vedeni nebo vyrobek vratte
do autorizovaného servisniho strediska, které
provede opravu nebo vyménu.

6.Vyménte hofak a vedeni nebo vyrobek vratte
do autorizovaného servisniho stfediska, které
provede opravu nebo vyménu.

7. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
stfediska, které provede opravu nebo vyménu.

Kdyz je sepnuty spinac¢
hofaku nebo délkovy
spinac (nebo je aktivni
signal spusténi CNC),
nic se nedéje. Zadny
proud plynu, indikator
stejnosmérného
proudu nesviti.

1. Problém ve spinacim obvodu
horaku a vedeni (spinaci obvod
délkového spinace).

2. Soucasti s poruchou v
jednotce.

3. Tlak plynu je pfilis vysoky.

1. Doructe horéak a vedeni (délkovy spinac) do
autorizované opravny.

2. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
stfediska, které provede opravu nebo vyménu.
3. Snizte tlak plynu.

Nejsou ZAPNUTY
zadné chybové
kontrolky, zadny
oblouk v hotaku.

1. Soucasti s poruchou v
jednotce.

1. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
stiediska, které provede opravu.

Startovni oblouk
je ZAPNUTY, ale
nevytvoli se fezaci
oblouk

1. Ukosttovaci kabel neni
pfipojen k obrobku.

2. Ukostiovaci kabel/konektor
je poskozeny.

3. Soucasti s poruchou v
jednotce.

1. Pfipojte ukostfovaci kabel.

2. Vyménte ukostrovaci kabel.
3. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
strediska, které provede opravu.

Rezani pomoci
horaku je omezené.

1. Nespravné nastaveni
proudu.

2. Opottebené spotiebni dily
horéaku.

3. Nedostatecné pfipojeni
ukostrovaciho kabelu k
obrobku.

4. Hotak se pohybuje pfilis
rychle.

5. Prilis velké mnozstvi oleje
nebo vody v hofaku.

6. Soucasti s poruchou v
jednotce.

1. Provedte kontrolu a sprdvné nastaveni.

2. Zkontrolujte spotiebni dily hofaku a podle
potieby je vymérnite.

3. Zkontrolujte pfipojeni ukostfovaciho vedeni
k obrobku.

4. Snizte rychlost fezani.

5.Viz,Kontrola kvality vzduchu” v ¢asti 3, Hofak.

6. Vratte produkt do autorizovaného servisniho
stiediska, které provede opravu.

0-5570CS
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5.06

Vyména zakladnich dilii zdroje napajeni

Vyména vlozky dopliikového jednostuprového filtru

Tyto pokyny se tykaji zdrojd napéajeni, ve kterych je nainstalovan doplikovy jednostupnovy filtr.

Kdyz dojde k iplnému nasaknuti filtra¢ni vlozky, zdroj napajeni se automaticky vypne. Filtra¢niviozku
Ize vyjmout z pouzdra, osusit a znovu pouzit. Nechte vlozku oschnout po dobu 24 hodin. Katalogové
¢islo ndhradni filtra¢ni viozky najdete v ¢asti 6, Seznam dilG.

1.

2.

Pferuste napajeni ve zdroji napéjeni.

Pred demontazi filtru za G¢elem vymény filtra¢ni viozky VYPNETE pfivod vzduchu a odvzdus-
néte systém.

Odpojte hadici pfivodu plynu.

Otocte kryt pouzdra filtru proti sméru hodinovych rucicek a odeberte jej. Filtracni vlozka se
nachézi uvnitf pouzdra.

Vlozkafiltru
(katalogové ¢. 9-7741)
Pruzina @
Tésnicikrouzek
(katalogové ¢. 9-7743) Sestavenyﬁltr
Kryt

Ostnatéatvarovka

i

Art # A-02476CS

VWména vloZky doplrikového jednostupriového filtru

Odeberte filtra¢ni vlozku z pouzdra a odlozte vlozku, aby se vysusila.
Vycistéte vnitfek pouzdra a poté vliozte nahradni filtra¢ni viozku nejprve otevienou stranou.
Vyménte pouzdro na krytu.

Opakované pripojte privod plynu. Zkontrolujte tésnost..

POZNAMKA!
Pokud jednotka netésni mezi pouzdrem a krytem, zkontrolujte, zda neni profiznuty
nebo jinak poskozeny O-krouzek.

Tim jsou dokonceny postupy vymény dilG.
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CAST 5: HORAK: SERVIS

5T.01 Obecna udrzba

POZNAMKA!

Popisy béznych a chybovych indi-
katoru najdete v predchozi ¢asti 5.
,Systém”.

Cisténi hofaku

| kdyz jsou zavedena opatieni, aby byl u
horéku pouzit pouze ¢isty vzduch, vnitrek
horéaku se postupem c¢asu pokryje usazenina-
mi.Toto hromadéni maze ovlivnit inicializaci
startovniho oblouku a celkovou kvalitu fezu
pomoci hotéaku.

P}

o=

| VAROVANI
“3\| Pied demontazi hotdku nebo

vodic¢l horaku odpojte primarni
napajeni systému.

NEDOTYKEJTE SE jakychkoli vnit#-
nich dil( hofaku, pokud je ZAPNU-
TA kontrolka indikatoru stfidavého
proudu zdroje napajeni.

Vnitfek hotdku je tfeba vycistit Cisticem
elektrickych kontaktd, a to pomoci vatové
tyc¢inky nebo jemného navihceného hadfiku.
V zavaznych pfipadech Ize odebrat hotdk z
vedeni a dikladnéji jej vycistit vlitim Cistice
elektrickych kontaktd do horaku a profuko-
vanim horaku stlacenym vzduchem.

UPOZORNENI
Pred preinstalovanim hofak duklad-

né osuste.

0-5570CS

Mazani O-krouzku

O-krouzek na hlavé hofaku a kolikovém
konektoru ATC vyzaduje pravidelné mazani.
Tim je zachovéana pruznost O-krouzkd, takze
zajistuji spravné tésnéni. Pokud neni mazivo
pouzivano pravidelné, O-krouzky se vysusi,
takze jsou tvrdé a popraskané. To muze vést
k potencialnim problémdm s vykonem.

Na O-krouzky se doporucuje kazdy tyden
pouzit velmi tenkou vrstvu maziva (katalog
#8-4025).

Horni drézka s vétracimi
otvorymusi ziistat oteviena

Horni tésnici krouzek

— ve spravné drazce

Zavita
Dolni tésnici krouzek Art# A-03725CS
O-krouZek hlavy hordku

Plynovétvarovka

Art#A-03791CS_AB Tésnicikrouzek
#8-0525
O-krouZek konektoru ATC

POZNAMKA!

NEPOUZIVEJTE jind maziva, nebot
nemusi byt urcena k provozu ve
vysokych teplotach nebo mohou
obsahovat,neznamé prvky*, které
mohou reagovat s ovzdusim. Tato
reakce mlze zanechat necistoty
uvniti hofdku. Kazdy z téchto stavd
muze vést k nerovhomérnému vyko-
nu nebo nizké Zivotnosti dild.

SERVIS
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5T.02

Kontrola a vyména spotiebnich
dilt hotaku

%)f.

VAROVANI

Pred demontazi hofaku nebo
vodic¢d hotaku odpojte primarni
napajeni systému.

NEDOTYKEJTE SE jakychkoli vnitf-
nich dilt hofaku, pokud je ZAPNU-
TA kontrolka indikatoru stfidavého
proudu zdroje napajeni.

Spotiebni dily hofaku vyménte nasledovné:

POZNAMKA!

Nadoba krytu upina hrot a spous-
téci zasobnik. Umistéte horak tak,
aby nadoba krytu smérovala vzhi-
ru, ¢imz zabranite vypadnuti téchto
dild pfi odebrani nadoby.

Odsroubujte a odeberte nddobu krytu
z hofaku.

POZNAMKA!

Hromadéni strusky na nadobé krytu,
které nelze odstranit, mize ovlivnit
vykon systému.

O

Zkontrolujte, zda neni poskozend na-
doba. V pfipadé poskozeni provedte
vycisténi nebo vyménu.

Nédoba krytu

U hordka s télesem nadoby krytu a
uzavérem krytu nebo deflektorem se
ujistéte, ze uzavér nebo deflektor je
nasroubovan na téleso nadoby krytu
tak, aby priléhal. Pfi operacich fezani
kontaktnim tazenim s krytem (pouze v
tomto pfipadé) se mezi télesem nadoby
krytu a uzdvérem krytu kontaktniho
tazeni mGze nachazet O-krouzek. Na
O-krouzek nenanasejte mazivo.

46

. SERVIS

Uzaveér krytu kontaktniho tazeni

Télo nadoby

Tésnici
krouzek ¢. 8-3488

Art # A-03878CS

4, Odeberte hrot. Zkontrolujte, zda ne-
dochazi k pfilisSnému opotiebeni (po-
znate jej podle roztazeného nebo prilis
velkého otvoru). V nezbytném pfipadé
ocistéte nebo vyménite hrot.

Dobry hrot Opotiebeny hrot

A-03406CS
Priklad opotrebeni hrotu

5. Odeberte spoustéci zésobnik. Zkon-
trolujte, zda nedochazi k pfilisSnému
opottebeni, dale zkontrolujte zapojeni
otvorl pro plyn a zkontrolujte, zda ne-
dochazi ke zméné barvy. Zkontrolujte,
zda se volné pohybuje pfipojovaci dil
na dolnim konci. V nezbytném pfipadé
provedte vyménu.

Tvarovka dolniho konce Tvarovka dolniho konce
s pruzinou pii piném stlaceni s pruzinou pii resetu /
plném vysunuti

Art # A-08064CS

6. Vytahnéte elektrodu pfimo z hlavy
hotaku. Zkontrolujte, zda predni strana
elektrody nevykazuje pfilisné opotiebe-
ni. Viz nésledujici obrazek.

Nové elektroda

(=] ==

Opotiebena elektroda
Art # A-03284CS

Opotrebeni elektrody

0-5570CS
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7. Preinstalujte elektrodu jejim zatlacenim
piimo do hlavy hofaku, dokud neuslysi-
te cvaknuti.

8. Preinstalujte pozadovany spoustéci
zasobnik a hrot hlavy hotaku.

9. Ruc¢né upevnéte nadobu krytu, dokud
nebude usazena na hlavé horaku. Po-
kud pfi instalaci nadoby vznika odpor,
pied pokra¢ovanim zkontrolujte zavity.

Tim jsou dokonceny postupy vymény dild.
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N\ __ CUTMASTER 40
CAST 6: SEZNAMY DILU

6.01 Uvod

A. Rozpis seznamu dilt

Seznam dilt obsahuje rozpis vsech vyménitelnych soucasti. Seznamy dilli jsou usporadany nasledovné:

6.03 Vyména zdroje napajeni

6.04 Nahradni dily zdroje napéjeni

6.05 Moznosti a pfislusenstvi

6.06 Externi nahradni dily

6.07 Néhradni dily pro ru¢ni hofak SL60

6.08 Néhradni dily pro ru¢ni hotak SL60QD

6.09 Spotiebni dily hofaku (SL60™)
POZNAMKA!

Dily uvedené bez ¢isel polozek nejsou zobrazeny, aviak Ize je objednat podle uvede-
ného katalogového ¢isla.

B. Vraceni

Pokud je vyrobek nutné vratit, aby na ném mohl byt proveden servis, obratte se na distributora. Ma-
terialy vracené bez spravného ovéreni nebudou prijaty.

6.02 Informace o objednani

Nahradni dily objednejte podle katalogového ¢isla a ipIiného popisu dilu nebo sestavy, jak je uvedeno
v seznamu dil(i pro kazdy typ polozky. Také zahrnuje model a sériové ¢islo zdroje napajeni. Vsechny
dotazy adresujte autorizovanému distributorovi.

6.03 Vymeéna zdroje napajeni

S ndhradnim napéjecim zdrojem jsou soucdsti nasledujici polozky: pracovni kabel a svorka, vstupni
napajeci kabel, vstupni napéjeci kabelové adaptéry (2), regulator tlaku plynu / filtr, SL60 Torch, sada
nahradnich dild a navod k obsluze.

—  MnoZz.  Popis Katalog #
1 CutMaster 40 Napajeci zdroj UL/CSA

120 - 240 VAC, Jedna faze, 60Hz,
s napéjecim kabelem a zastr¢kou 0559140001

1 CutMaster 40Napdjeci zdroj CE
240 VAC, Jedna faze, 60Hz,
s napéjecim kabelem 0559140004
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6.04 Nahradni dily zdroje napajeni

Mnoz. Popis Katalog #
1 Néhradni vlozka sestavy filtru (filtr z vyroby) 9-0116
1 Napéjeci kabely 2.5mm?, 2.5M 9-4435
6.05 Moznosti a prislusenstvi
Mnoz. Popis Katalog #
1 Sada jednostupnového filtru (obsahuje filtr a hadici) 7-7507
1 Téleso nahradniho filtru 9-7740
1 Nahradni hadice filtru (neni zobrazeno) 9-7742
2 Nahradni filtracni viozka 9-7741
1 Zemnici kabel #8 s 50mm zéstr¢kou Dinse 9-9692
1 Viceucelovy vozik 7-8888

Vlozkafiltru
(katalogové ¢.9-7741)

Pruzina 4%
Tésnicikrouzek :
(katalogové ¢. 9-7743) Sestavenyfiltr
Kryt

Ostnatatvarovka )

[9

Art # A-02476CS

(€€

Sada doplrikového jednostupriového filtru
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Externi nahradni dily

6.06

Katalog #
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6.07 Nahradni dily pro ru¢ni horak SL60

Item# MnoZ.  Popis Katalog #
1 1 Sada vymény rukojeti hofdku (obsahuje polozky ¢. 2 a 3) 9-7030
2 1 Sada vymény sestavy spousté 9-7034
3 1 Sada Sroub rukojeti
(kazda 5 kusu, sroub s hlavou 6 az 32 x 1/2 palce a kli¢) 9-8062
4 1 Sada vymeény sestavy hlavy horaku (obsahuje polozky ¢.5a6) 9-8219
5 1 Velky O-krouzek 8-3487
6 1 Maly O-krouzek 8-3486
7 Sestavy vedeni s konektory ATC (zahrnuji sestavy spinace)
1 SL60, Soustava elektrického vedeni o délce 20 stop/6,1 m
s konektorem ATC 4-7834
1 SL60, Soustava elektrického vedeni o délce 50 stop/15,2 m
s konektorem ATC 4-7835
8 1 Sada spinace 9-7031

Art # A-07993_AB
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6.08 Nahradni dily pro ru¢ni horak SL60QD

ltem# MnoZz.  Popis Katalog #
1 1 Vyména sestavy rukojeti hotaku 7-5681
2 Sestavy vodicu s konektory ATC a rychlospojkami

SL60QD™, Sestava vodi¢l v délce 20 stop s konektorem ATCa QD 4-5620
SL60QD™, Sestava vodi¢l v délce 50 stop s konektorem ATCa QD 4-5650

_ a . .

1&2 Sestava hofdku a vodicu, 20 stop 7-5620
1&2 Sestava hofdaku a vodicu, 50 stop 7-5650
1

Art # A-13248_AB

0-5570CS SEZNAM DILU / 53




CUTMASTER 40

Spotiebni dily horaku (SL60)

6.09

Standardni elektroda 9-8215 také k dispozici pro tento horak.

SL60 Consumables
Morch

T~ with SureLox® Technology

40 AMP

8-3487 8-3486

\

Hlavice horaku

9-8215 standardni
Zivot

9-8205
(20A)

¢

9-8206
(30A)

¢

9-8207
(40A)

9-8208
(40A)

==

9-8214 Cerna fada,
prodlouzena zivotnost

9-8213

9-8225
(40A)

9-8218 ﬁ

9-8244

@

9.8237 9-8243
e r—

- :_n..u

‘,u_

9-8218 9-8251

®

9-8237

Art # A-14049CS_AC
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- i
—PRILOHA1: INFORMACE DATOVEHOSTITKYU
Nézev vyrobce a/nebo logo, Predepsana norma tykajici se
misto, model a troven revize tohoto typu napajeciho zdroje
r A N Is A \

A Victor Technologies Group, Inc.

ESAB" 2800 Airport Road
Denton, TX 76207
_ O Sp-
[¢] us

Model: CM40 - CSA/UL
Made in Poland

Typnap éjeciho i w )
zdroje (poznamka 1) ! ﬁ ("

Typ vystupniho rroudu

L)
CSAE60974-1 [Ser-No. — Sériového ¢isla

ANSI/IEC 60974-1 Art. No.
ClassA

Faktor pracovniho cyklu
e Rozsah vystupu (proud/napéti)

T -~
Symbol fezani & = —
plasmou T - X .
- ] Udaje pracovniho cyklu
Uo= (poznédmka 3)
Uz
P !
Jmenovité napéti Konvenéni

bez zatizeni PR i

Z4té70vé napéti » o
Jmenovity maximalni
Symbol ptivodu PF{VOdnf proud

napajeni \

w|1max ml Teff 550 —— Maximélni efektivni

1
U1 30
3} pfivodni proud

Specifikace pfivodu

napéjeni (faze, T \
jmenovita hodnota | islo souboru a trover revize
Hz AC nebo DC) schématu elektrického
| P
1 \ zapojeni vyrobce
Stupen ochrany Jmenovité vstupni napéti (pozndmka 2)
POZNAMKA: .
1. Zobrazeny symbol oznacujejednonebotfifézovystridavyvstup, Standardni symboly
statickyménic-transformator-usmérnovacfrekvence, stejnosmérnyvystup. ~ Stfidavy proud
2. Oznacuje vstupni napétitohoto napajeciho zdroje. Vétsinanapajecich- === Stejnosmérny proud

zdrojliobsahujestiteknapfivodnimkabeluobsahujicimpozadavkynavstup-
ninapéti pro danynapajecizdroj.
. Horni tadek: Hodnoty pracovniho cyklu.
Hodnotapracovnihocyklu IEC se pocitadlepravidelur¢enych-
Mezinarodnielektrotechnickoukomisi. Art # A-14462CS
Pracovnicyklus TDC je uréenpomocitestovacichpostuptina-
pajecihozdrojevyrobce.
Druhytadek: Hodnoty jmenovitého fezaciho proudu.
Tretitadek: Hodnotybéznéhonapéti pod zatizenim.
4. Césti datového stitku Ize pouzit pro samostatné oblasti napéjeciho zdroje.

[2] Faze

w
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A. Schéma kolikii ruéniho hofaku
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—PRILOHA 3: SCHEMATA PRIPOJENIHORAKU

A. Schéma pfipojeni ru¢niho horaku

Hoféak: SL60QD / SL60 / SL100 Ru¢ni hofak
Vodice: Vodice hofaku s konektorem ATC
Napajeci zdroj: CM40 Konektor
ATC vodice Zasuvka ATC
s kolikem sdutinkou _ _ _ _
| | ‘
| | I T T I
[ N L L |
\sp[naé_|c ; : Cerny 1 1 } Pro napéjeni }
| fivodnich
PIP || - i pfivodnic
| e = Oranzo 2 2 obvod }
| | 5
| | |
| I } 6 |
} Spl’naﬁ_i } ' Zelena 4+ |4 } Pr?rnagé!'err:i }
hotaku il o pfivodnic| |
} o i Bily 39 3 obvodil |
| I } 8 8 I
A" N i
| S : Negativni / Plazma Negativni / Plazma |
= R — Zissebni __ |
Art # A-14446CS
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Tato stranka je iumysIné ponechana prazdna.
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