NELEGOVANE OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 46.00
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OK 46.00 je univerzalni rutilova elektroda, snadno ovladatelna ve vSech polohach a s dobrou odstranitelnosti strusky. Je relativné malo citliva na ne?istoty na
svafovaném povrchu. UZiva se predevsim pro svarovani tenkych plechli z konstruk?nich nelegovanych oceli a je vhodna i pro stehovaci a preklenovaci svary.

Specifikace

Klasifikace

Schvéleni

SFA/AWS A5.1 : E6013
EN ISO 2560-A : E 38 0 RC 11

ABS : 2

BV:2

CE : EN 13479
DB : 10.039.05
DNV :2

LR:2

UKCA : EN 13479
vdTUOV : 00623

Schvaleni jsou zalozena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud
Typ legovani
Typ obalu

Min AC OCV

Typické vlastnosti v tahu
Podminky
ISO

Po svareni

Mez skluzu

400 MPa

Vrubova houzevnatost
Podminky
ISO

Po svareni

Typického chemické sloZen( svarového kovu v %

Cc

0.08

Udaje ukladanf

Pramér A

1.6 x 300 mm 30-60 A
2.0 x 300 mm 50-80 A
2.5 x 350 mm 60-100 A
3.2x 350 mm 80-150 A
4.0 x 350 mm 100-230 A
4.0 x 450 mm 100-230 A
5.0 x 350 mm 150-290 A
5.0 x 450 mm 150-290 A

AC, DC+-
Carbon Manganese

Rutile-cellulosic covering

50

Mez pevnosti v tahu
510 MPa

Testovaci teplota

0°C

Mn

0.42

Vv U?innost (%)

26V 63 %

25V 60 %

2V 65 %

2V 65 %

22V 60 %

27V 69 %

24V 60 %

24V 60 %

esab.com/pidavnésvaovaci materialy

Prodlouzeni

28 %

Vrubova houZevnatost

70J

Si
0.30

Cas dohorenilelektroda Vykon odtaveni pfi

90 % max. hodnoty

proudu
36 sec 0.38 kg/h
38 sec 0.55 kg/h
50 sec 0.8 kg/h
57 sec 1.3 kg/h
65 sec 1.6 kg/h
71 sec 1.77 kg/h
87 sec 2.3 kg/h
114 sec 2.3 kg/h



