NEREZAVJICI OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 67.13
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OK 67.13 je elektroda pro svarovani austenitickych nerezavéjicich oceli typu 25Cr20Ni. Svarovy kov odolava opalu az do teplot 1100-1150°C a neobsahuje zadny
ferit. MGzZe byt pouZita i pro svafovani nerezaveéjicich oceli s ocelemi nelegovanymi a pro svafovani vzduchem kalitelnych oceli pouZivanych napf. pro pancéfové
plechy.

Specifikace

Klasifikace ENISO 3581-A:E2520R 12
SFA/AWS A5.4 : E310-16
Werkstoffnummer : 1.4842

Schvéleni CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
Schvaleni jsou zaloZzena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud DC+, AC
Obsah feritu FNO

Typ legovéani Austenitic CrNi
Typ obalu Basic Rutile
Min AC OCV 65

Typické viastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
AWS

Po svafeni 430 MPa 600 MPa 35%

Vrubova houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubova houZevnatost
AWS

Po svareni 20°C 90 J

ISO

Po svafeni 20 °C 83J

Typického chemické sloZenf svarového kovu v %

C Mn Si Ni Cr

0.12 1.9 0.6 21.1 25.6

Udaje ukladanf

Pramér A Vv U?innost (%) Cas dohotenilelektroda Vykon odtaveni pfi
90 % max. hodnoty
proudu

2.5 x 300 mm 50-85 A 21V 51 % 42 sec 0.8 kg/h

3.2 x 350 mm 65-120 A 24V 51 % 58 sec 1.2 kg/h

4.0 x 350 mm 70-160 A 28V 51 % 61 sec 1.7 kg/h
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