NEREZAVJICI OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 67.60
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OK 67.60 je elektroda pro svafovani nerezaveéjicich oceli k ocelim nelegovanym a nizkolegovanym, pro navafovani béznych oceli a pro svafovani kofenovych partii
spoju platovanych oceli. Elektroda ma vynikajici svafovaci vlastnosti ve vSech polohach kromé polohy svislé shora dolu, a to jak pfi pouziti stfidavého, tak i
stejnosmérného proudu.

Specifikace

Klasifikace ENISO 3581-A:E2312LR 32
SFA/AWS A5.4 : E309L-17
CSA W48 : E309L-17
Werkstoffnummer : 1.4332

Schvaleni CE : EN 13479
CWB : E309L-17
DNV : NV 309
UKCA : EN 13479
vdTUV : 00898
Schvaleni jsou zaloZzena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud DC+, AC
Obsah feritu FN 10-22

Typ legovani Austenitic CrNi
Typ obalu Acid Rutile
Min AC OCV 55

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
ISO

Po svaieni 470 MPa 580 MPa 32%

Vrubova houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubova houZevnatost
ISO

Po svafeni 20 °C 50J

Po svareni -10°C 40J

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

C Mn Si Ni Cr N FN WRC-92

0.03 0.9 0.8 12.4 23.7 0.09 15

Udaje ukladani

Pramér A \% U?innost (%) Cas dohofeni/elektroda Vykon odtaveni pfi
90 % max. hodnoty
proudu

2.0 x 300 mm 45-65 A 27V 60 % 38 sec 0.7 kg/h

2.5 x 300 mm 45-90 A 28V 60 % 38 sec 1.1 kg/h

3.2 x 350 mm 65-120 A 29V 60 % 51 sec 1.6 kg/h

4.0 x 350 mm 85-180 A 31V 60 % 51 sec 2.5kg/h

5.0 x 350 mm 110-250 A 32V 60 % 58 sec 3.3 kg/h
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