NEREZAVJICI OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 68.82
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OK 68.82 je vysocelegovana elektroda poskytujici feriticko-austeniticky svarovy kov pfiblizné se 30-35% feritu. Svarovy kov je odolny proti koroznimu praskani a
proti tvorbé okuji az do teploty 1150°C. Elektroda je pouZivana pro spoje rliznorodych oceli, oceli s omezenou svafitelnosti a pro prechodové vrstvy pfi navarovani.
Priklad pouziti: navarovani valcl, kovacich zapustek, nastroji pracujicich za tepla, forem pro zpracovani plastt apod.

Specifikace

Klasifikace EN 14700 : E Fe11
ENISO 3581-A:E299R 12
SFA/AWS A5.4 : (E312-17)
Werkstoffnummer : 1.4337

Schvaleni CE : EN 13479
UKCA : EN 13479

Schvaleni jsou zalozena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud DC+, AC

Obsah feritu FN 30 - 50

Typ legovéani Stainless duplex

Typ obalu Acid Rutile

Min AC OCV 55

Typické viastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu Prodlouzeni
AWS

Po svafeni 500 MPa 750 MPa 25%
Vrubové houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubova houZevnatost
AWS

Po svareni 20°C 40J

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

C Mn Si Ni Cr Mo N FN WRC-92

0.13 0.6 11 99 29.1 0.2 0.10 40

Udaje ukladani

Pramé&r A \% U?innost (%) Cas dohoreni/elektroda Vykon odtaveni pfi
90 % max. hodnoty
proudu

2.0 x 300 mm 40-60 A 26V 54 % 33 sec 0.7 kg/h

2.5 x 300 mm 50-85 A 25V 52 % 45 sec 1.0 kg/h

3.2 x 350 mm 55-120 A 26V 52 % 57 sec 1.3 kg/h

4.0 x 350 mm 75-170 A 30V 55 % 60 sec 2.0 kg/h
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