NiZKOLEGOVANE OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 74.78

I =8

L3 (T 12

OK 74.78 je bazicka elektroda vhodna pro svafovani vysokopevnych oceli pro konstrukce pracujici pfi nizkych teplotach. Svarovy kov poskytuje dobrou vrubovou
houZevnatost i pfi teplotach do -40°C. Tato elektroda je vhodna i pro svary koleji i ndvary jejich opotfebenych ?asti, jestlize je poZzadovana tvrdost okolo 250 HV.
Velmi nizky obsah vihkosti v obalu umoztiuje pouziti vSude tam, kde nemuze byt aplikovan predehfev.

Specifikace

Klasifikace

Schvélenf

SFA/AWS A5.5 : E9018-D1

EN ISO 18275-A : E 554 MnMo B 3 2 H5

ABS : 3YQ460 H5
CE : EN 13479

DB : 81.039.02

DB : 82.039.02
DNV-GL : 3 Y46H5
VvdTUV : 01027

Schvéleni jsou zaloZena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud
Difuzni vodik
Typ legovani
Typ obalu

Min AC OCV

Typické vlastnosti v tahu
Podminky
ISO

Po svareni

Mez skluzu

600 MPa

Vrubova houZevnatost
Podminky

ISO

Po svareni

Po svareni

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

C Mn

0.05 1.60
Udaje ukladani

Pramér A

2.5 x 450 mm 105-140 A
4.0 x 450 mm 140-190 A
5.0 x 450 mm 190-260 A
6.0 x 350 mm 75-100 A

AC, DC+
< 5.0 ml/100g
Low alloyed (0.4 % Mo)

Basic covering

65V

Mez pevnosti v tahu
650 MPa

Testovaci teplota

-40 °C

-50 °C

Si Ni

0.35 0.03

\% U?innost (%)

23V 65 %

23V 65 %

24V 68 %

22V 62 %

esab.com/pidavnésvaovaci materialy

Prodlouzeni

24 %

Vrubova houZevnatost

90 J

70J

Cr Mo
0.03 0.35

Cas dohofeni/elektroda Vykon odtaveni pfi
90 % max. hodnoty

proudu
86 sec 1.3 kg/h
97 sec 1.8 kg/h
100 sec 2.6 kg/h
55 sec 0.9 kg/h



