NiZKOLEGOVANE OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 75.75
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OK 75.75 je bazicka elektroda vhodna pro svafovani nizkolegovanych, vysokopevnych konstruk?nich oceli bez pfedehfevu nebo s minimalnim predehfevem.

Specifikace
Klasifikace SFA/AWS A5.5: E11018-G

EN ISO 18275-A : E 69 4 Mn2NiCrMo B 42 H5
Schvaleni ABS : E11018-G

CE : EN 13479

DB :10.039.19

vdTUV : 01028
Schvaleni jsou zalozena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud DC+

Difuznf vodik < 5.0 ml/100g

Typ legovani Low alloyed (2.4 % Ni, 0.4 % Cr, 0.4 % Mo)
Typ obalu Basic covering

Typické viastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
ISO

Po svafeni 780 MPa 830 MPa 20 %

Vrubova houzevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubova houZevnatost
ISO

Po svareni -40 °C 60 J

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %

C Mn Si Ni Cr Mo

0.05 1.61 0.36 2.4 0.4 0.4

Udaje ukladanf

Pramér A \% U?innost (%) Cas dohorenilelektroda Vykon odtaveni pfi
90 % max. hodnoty
proudu

2.5 x350 mm 70-110 A 22V 67 % 54 sec 1.0 kg/h

3.2 x 450 mm 100-150 A 23V 67 % 80 sec 1.4 kg/h

4.0 x 450 mm 135-200 A 24V 65 % 92 sec 1.9 kg/h

5.0 x 450 mm 180-260 A 25V 63 % 105 sec 2.5kg/h
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