NiZKOLEGOVANE OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 76.16

I =8

L3 (T 12

Bazicka elektroda s nizkym obsahem vodiku a obalem s vy$§i odolnosti proti navihani, ur?ena pro svafovani oceli typu 1,5% Cr, 0,5%Mo, odolavajicich te?eni.

Specifikace

Klasifikace

Schvélenf

SFA/AWS A5.5 : E8018-B2-H4R
EN ISO 3580-A : E CrMo1B 4 2 H5
CE : EN 13479

NAKS/HAKC : 2.5-5.0 mm

vdTOV : 10731

Schvaleni jsou zaloZzena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud
Difuzni vodik
Typ legovéani
Typ obalu

Typické viastnosti v tahu
Podminky
AWS

Nasledné tepelné zpracovani
1 hour(s) 690 °C

Vrubova houzevnatost
Podminky
AWS

Nasledné tepelné zpracovani
1 hour(s) 690 °C

Mez skluzu

550 MPa

Typického chemické sloZenf svarového kovu v %

C

0.06

Udaje ukladanf

Pramér A

2.5 x 350 mm 70-110 A
3.2 x 350 mm 95-150 A
4.0 x 350 mm 130-190 A
5.0 x 450 mm 150-260 A

Mn
0.7

DC+(-)
< 4.0 ml/100g
Low alloyed (1.25 % Cr ; 0.5 % Mo)

Basic covering

Mez pevnosti v tahu
620 MPa
Testovaci teplota
-20 °C
Si
0.3
Vv U?innost (%)
227V 60 %
225V 59 %
221V 89 %
236V 66 %

esab.com/pidavnésvaovaci materialy

ProdlouZeni

22 %

Vrubova houZevnatost

70J

Cas dohofeni/elektroda

75 sec
71 sec
78 sec
102 sec

0.5

Vykon odtaveni pfi
90 % max. hodnoty
proudu

0.65 kg/h
1.07 kg/h
1.55 kg/h
2.49 kgh



