™ = 4
Rebel” EMP 235ic ESAB °
Stroje s dualnim vstupnim napétim pro A
svarovani metodami MIG/MAG, MMA a Lift TIG

Rebel, které umozriuji SKUTECNY viceudelovy
provoz v pfenosné / mobilni sadé. Pokud jde

0 pfemistitelnost a mnozstvi odvadéné prace,
neexistuje nic, co by stroj Rebel 235ic pfedcilo.
Jedna se o svarecku s nejvyssi mirou mobility ve
své tfidé, ktera poskytuje vykon a funkce umoznujici

m Skute€né neomezena pouzitelnost pro riizné
procesy — vynikajici vykon pfi svafovani
metodami MIG/MAG, TIG a MMA.

B Mimofadné snadno pouZitelny, vicejazyCny
TFT panel obsahujici seznamy nahradnich
dill a pravodce svafovacimi parametry pro
vSechny procesy.

m Nepfekonatelna pfenosnost — stroj vazi pouze
28,6 kg s moznosti pouziti dualniho napéti
a s ochrannym ramem opatfenym 4 rukojetmi.

m Spolehlivy vykon — moznost provozu s jakymkoli
dratem o priméru od 0,6 mm do 1,0 mm a rovnéz
s obalovanymi draty o priiméru do 1,2 mm
navinutymi na civkach o velikostech 200 i 300 mm.

B PIny vykon pfi svafovani metodou MMA za pouziti

Odveétvi elektrod o primeéru do 4 mm a vynikajici vykon pfi
svarovani metodou Lift TIG s nastavitelnym

m VSeobecna vyroba pratokem plynu pfed/po svafovani a zvySovanim /

= Udrzba a opravy snizovanim svafrovaciho proudu.

m Stavebnictvi B Technologie sMIG — inovativni funkce ,smart-MIG*,

. C , . ktera dynamicky sleduje charakteristiky oblouku,

® Dodavatele mechanickych vyrobku podle kterych nasledné pfizplisobuje pribéh

B Automobilovy primysl a renovace postupu, ktery je tak moZno provadét za pouZiti

m Zemédalska technika plynulého, stabilniho oblouku. Stagi nastavit
priimér dratu, material a tloustku plechu, a jste

Bm Topeni, vétrani a klimatizace pfipraveni svafovat.

m Skolici a vycvikova pracovisté

m Dva pfivody plynu, jeden pro postup MIG a jeden
pro postup TIG, pfi€emz oba Ize pfipojovat
soucCasné. Vestavény plynovy solenoidovy ventil
pro svarovani TIG v predni ¢asti zdroje, jenz
odstranuje potfebu ruéniho ventilu na hofaku TIG.

Navstivte stranky esab.com, kde ziskate dalsi
informace.

PFi vybéru svafovaciho zdroje s nejvyssi vykonnosti potfebujete také nejvykonné;jsi pfidavné svarovaci materialy znacky ESAB.

Jesté dnes muzete zjistit vice na strankach esab.com/fillermetals.




Rebel” EMP 235ic

Specifikace

Primarni napéti

120/230 V stf. pr.

Rozsah napajeciho napéti

90 — 270 V stf. pr.

Pocet fazi

1

Frekvence napajeni

50/60 Hz

Sitova zastréka

230V, s ochrannym kontaktem 16 A

Sitovy kabel 3 m 3x2,5 mm2 HO7RN-F
Maximalni vykon 250 A
Vystupni vykon pfi svafovani metodou MIG (230 V)

25% pracovni cyklus 230A/255V

40% pracovni cyklus 195A/23,8V

60% pracovni cyklus 170A/ 225V
Vystupni vykon pfi svafovani metodou MMA (230 V)

25% pracovni cyklus 210A/28,4V

60% pracovni cyklus 150A/26V
Vystupni vykon pfi svafovani metodou TIG (230 V)

40% pracovni cyklus 235A/19,4V

60% pracovni cyklus 200A/18V
Rozsah napéti pfi svarfovani metodou MIG 14,8-26 V

Rozsah rychlosti podavani dratu

2,0-17,8 m/min

Rozsah priméru dratu:
Uhlikova ocel
Nerezova ocel
Hlinik
Obaleny drat

0,6 -1,0 mm
0,8 -1,0 mm
0,8-1,2 mm
0,8 -1,2 mm

Velikost civky s dratem

100 mm, 200 mm, 300 mm

Schvéleni

CE: IEC/EN 60974-1, 5, 7, 10, 12 a 13. RoHS

Stupen kryti

IP23S

Rozméry napajeciho zdroje, D x S x V

686 x 292 x 495 mm

Hmotnost napajeciho zdroje

28,6 kg




Rebel” EMP 235ic

Informace pro objednavani

Rebel EMP 235ic pro MIG/MAG, MMA a Lift TIG

‘ 0700300989

Rozsah dodavky zahrnuje: Napéjeci zdroj s 3m sitovym kabelem a zastrckou, MXL™ 271 3m horak, soupravu svafovaciho

a zpétného kabelu 3 m, plynovou hadici s rychlospojkou 4,5 m, hnaci kladky a kontaktni hroty.

Volitelna vybava a prislusenstvi

Horak SR-B 26, vzduchem chlazeny, OKC 50, 4 m 0700025580
Hofak SR-B 26, vzduchem chlazeny, OKC 50, 8 m 0700025581
Hofak SR-B 26FX-R, vzduchem chlazeny, OKC 50, 4 m 0700025589
Hofak SR-B 26FX-R, vzduchem chlazeny, OKC 50, 8 m 0700025590
Nozni ovlada€ pro TIG , 4,5m kabel a 8-pinovy konektor W4014450
Dvoukole&kovy vozik 0700300872
Spotrebni a nahradni dily*

MXL 271/341 Kontaktni hrot 0,8 mm 0700200068
MXL 271/341 Kontaktni hrot 1,0 mm 0700200070
MXL 271/341 Kontaktni hrot 1,2 mm 0700200071
3 m ocelova vlozka pro drat 0,6 az 0,8 mm 0700200085
3 m ocelova vlozka pro drat 1,0 az 1,2 mm 0700200087
Hnaci kladka 0,6 — 0,8 mm s klinovou drazkou 0367556001
Hnaci kladka 0,8 — 1,0 mm s klinovou drazkou 0367556002
Hnaci kladka 1,0 — 1,2 mm s klinovou drazkou 0367556003
* Pro hofak MIG/IMAG MXL 271 a hnaci mechanismus

Spotrebni a nahradni dily pro hlinik

:%dii\;a\% I:\I/idnljaupro hlinikovy drats @ 0,8 a 1,2 mm, 0367556004
Sada hlinikovych privlaki 0464598880
Vlozka z PTFE pro hlinikovy drat 0,8 — 1,2 mm 0700200091

Jesté dnes miiZete zjistit vice na strankach esab.com/fillermetals.
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XA00185714 Rev3 05/2022 Spole¢nost ESAB si vyhrazuje pravo na zménu technickych specifikaci bez pfedchoziho upozornéni.



