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DEKUJEME, Ze jste si vybrali kvalitni vyrobek spole&nosti Lincoln Electric.

e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoslo k jejich poSkozeni. Jakékoliv materidlové Skody vzniklé pfi pfepravé
reklamujte a informujte ihned dodavatele.

e Pro budouci potfebu si poznamenejte do tabulky nize identifikacni informace svého zafizeni. Nazev modelu,
kod, sériové Cislo naleznete na typovém Stitku zafizeni.

Nazev modelu:
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Technické udaje

NAZEV OZNACENI
POWERTEC i380C ADVANCED K14180-1
POWERTEC i450C ADVANCED K14181-1
VSTUP
Vstupni napéti U+ Tfida EMC Frekvence
K14180-1
400V % 15%, 3-phase A 50/60Hz
K14181-1
Vstupni napajeni (40 °C) Vstupni proud l1max PF
K14180-1 17,1 KVA @ 40% Duty Cycle 26 A 0,92
K14181-1 20,7 kVA @ 80% Duty Cycle 29,8 A 0,92
JMENOVITY VYKON
Pracovni cyklus pfi
Svorkové napéti 40 °C (na zaklade Vystupni proud Vystupni napéti
intervalu 10 minut)
o 40% 380A 33,0vdc
GMAW S dcc(fg;\‘/’l‘éa)) 60% 320A 30,0vdc
100% 240A 26,0Vdc
o 40% 380A 33.0vVdc
K14180-1 FCAW S dcc((sg;\‘jl'g’;) 60% 320A 30,0vdc
100% 240A 26,0Vdc
o 40% 380A 35,2Vdc
SMAW 5;2(;1 dCC((SRp;\‘;I';) 60% 320A 32,8Vdc
100% 240A 29,6Vdc
GMAW 60Vdc (3picka) 80% 450A 36,5Vdc
49Vdc (RMS) 100% 420A 35,0Vdc
60Vdc ($picka 80% 450A 36.5Vdc
K14181-1 FeAW 49Vdc( (EMS ! 100% 420A 35,0Vdc
SMAW 60Vdc (3picka) 80% 450A 38,0vdc
49Vdc (RMS 100% 420A 36,8Vdc
ROZSAH SVAROVACIHO PROUDU
GMAW FCAW SMAW
K14180-1 20A+380A 20A+380A 10A+380A
K14181-1 20A+450A 20A+450A 10A+450A
DOPORUCENE ROZMERY VSTUPNIHO KABELU A DIMENZOVANI POJISTEK
Typ pojistky: s_.c";a.svovou prodlevou nebo Napajeci vodic
jisti€, typ D
K14180-1 25A, 400V AC 4 Conductor, 2,5mm?
K14181-1 32A, 400V AC 4 Conductor, 4,0mm?
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sitka Délka
K14180-1 69,2 kg 870 mm 560 mm 900 mm
K14181-1 80,4 kg 870 mm 560 mm 900 mm
Cesky 1 Cesky




ROZSAH RYCHLOSTI PODAVANi DRATU / PRUMER DRATU

Rozsah WFS Hnaci valecky Pramér hnacich valecku
K14180-1 1+ 20,32 m/min 4 a37
K14181-1 1+ 22 m/min 4 a37

PIné draty Hlinikové draty Draty s jadrem

K14180-1 0.8+ 1.4 mm 1.0 + 1.2 mm 0.9+ 1.2mm
K14181-1 0.8+1.6m 1.0 + 1.6 mm 0.9+ 1.6 mm

TFida ochrany Maximalni tlak plynu Provozni vihkost (t=20 °C)
K14180-1

IP23 0,5 MPa (5 bar) <90 %
K14181-1
Provozni teplota Skladovaci teplota
K14180-1
od -10 °C do +40 °C od -20 °C do +55 °C

K14181-1

Cesky 2 Cesky



Informace o ekodesignu

Zarizeni bylo navrzeno ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES a nafizeni Komise (EU)
2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba energie pfi nedinnosti:

Oznaceni Nazev Uc':inns)st pri ma)(_imévl-nimvyykom_J ! Ekvivalentni model
spotieba energie pfi ne€innosti
POWERTEC i380C o o . ,
K14180-1 ADVANCED 86,2% / 29W Zadny ekvivalentni model
POWERTEC i450C o . ,
K14181-1 ADVANCED 88,3% / 29W Zadny ekvivalentni model

Klidovy stav se vyskytuje za podminek uvedenych v tabulce niZe

KLIDOVY STAV
Stav Chovani
Rezim MIG X
Rezim TIG
ReZim OBALENA ELEKTRODA
Po 30 minutach necinnosti

Ventilator vypnuty X

Hodnoty ucinnosti a spotfeby v klidovém stavu byly méfeny metodou a za podminek definovanych v normé EN 60974-
1:20XX

Jméno vyrobce, nazev vyrobku, €iselny kdd, &islo vyrobku, vyrobni &islo a datum vyroby najdete na vyrobnim $titku.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
B

S/N:  PIYYMMXXXXX —

P1|YY | MM| XXXXX

nee o

Popis:
1- Jméno vyrobce a adresa
2- Nazev vyrobku
3- Ciselny kod
4- Cislo vyrobku
5- Vyrobni €islo
5A- zemeé vyroby
5B- rok vyroby
5C- mésic vyroby
5D- rostouci Cislo jedine¢né pro kazdy stroj

Cesky 3 Cesky



Typické pouziti plynu pro zafizeni MIG/MAG:

Priimer Stejnosmérna oritok
0 elektroda kladna vl e 0
Typ materialu dratu et Podavan! e Ochranny plyn plynu
[mm] Proud Napéti [m/min] [I/min]
[A] v
Uhlikova,
nizkolegovana 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
ocel
Hlinik 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argon 14-19
Austeniticka Ar98 %, 022 % /
. 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 %, CO2 14-16
nerezova ocel 2509,
Slitina médi 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argon 12-16
Hofcik 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argon 24-28
Proces TIG:

Béhem svarovani metodou TIG zavisi vyuziti plynu na ploSe prifezu trysky. Pro béZné pouzivané horaky:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Upozornéni: Nadmérny pritok zplsobuje turbulence v proudicim plynu, coz mlize mit za nasledek nasavani okolniho
vzduchu do svarové 1azné.

Upozornéni: Bocni vitr nebo prudky pohyb muze naru$it ochrannou atmosféru, proto pouzivejte kryt na ochranu proti

vétru.

| ¢

Konec Zivotnosti

Po skonCeni zivotnosti musi byt vyrobek pfedan k recyklaci ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2012/19/EU (OEEZ). Informace o demontazi vyrobku a obsahu kritickych surovin (Critical Raw Material — CRM) ve
vyrobku najdete na https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Cesky

Cesky



Elektromagneticka sluéitelnost (EMC)

11/04
Toto zafizeni bylo zkonstruovano v souladu se vSemi odpovidajicimi smérnicemi a normami. Pfesto vS§ak m(ze generovat
elektromagnetické ruseni, které maze ovliviiovat ostatni systémy, napfiklad telekomunikaéni (telefon, radio, televize) nebo
jiné bezpec¢nostni systémy. Takové ruseni muze zpusobovat problémy s bezpeénosti pfisludnych systému. Prostudujte si a
porozuméjte této Casti, abyste mohli eliminovat nebo snizit miru elektromagnetického ruseni generovaného timto zafizenim.

/V\WYSTRAHA
Za predpokladu, Ze vefejna nizkonapétova sit' v bodé spole¢ného spojeni mé odpor nizsi nez:
e 56,4 mQ, (pro POWERTEC i380C ADVANCED);
e 23 mQ, (pro POWERTEC i450C ADVANCED).

Toto zatizeni je ve shodé s normami IEC 61000-3-11 a 61000-3-12 a mlze byt pfipojeno k vefejnym nizkonapétovym sitim.
V odpovédnosti instalacniho technika nebo uZivatele zafizeni je zajistit pomoci konzultace s provozovatelem napajeci sité, v
pfipadé potfeby, aby impedance systému odpovidala omezenim kladenym na impedanci.

Zvazte nasledujici pokyny, které snizuji elektromagnetické emise ze zafizeni.

o Pripojte zafizeni ke vstupnimu napajeni podle této pfiru¢ky. Pokud se vyskytne ruSeni, mdze byt nutné podniknout dalsi
bezpecnostni opatieni, jako je filtrovani vstupniho napajeni.

e Vystupni kabely by mély byt udrzovany co nejkratSi a mély by byt umistény spolecné. Pokud je to mozné, pfipojte
obrobek k uzemnéni, abyste snizili elektromagnetické emise. Operator musi zkontrolovat, zda pfipojeni obrobku
k uzemnéni nezplsobuje problémy nebo nebezpeéné pracovni podminky personalu nebo zafizeni.

e Stinéni kabell na pracovisti mize snizit elektromagnetické emise. To mize byt nutné pro specialni aplikace.

/Y\VYSTRAHA
Toto zafizeni tfidy A neni ur€eno pro pouziti v obytnych mistech, kde je elektricka energie poskytovana prostrednictvim
vefejné nizkonapétové napajeci sité. V takovych mistech mohou vznikat obtize pfi zajisténi elektromagnetické slucitelnosti
v disledku vedenych nebo vyzarenych rusivych vlivu.

D AN

/V\VYSTRAHA
Pokud se vyskytuje vysoké elektromagnetické pole, miize dochazet ke kolisani svarovaciho proudu.

Cesky 5 Cesky



Bezpecénost

01/11

&VYSTRAHA

Toto zafizeni musi byt pouzivano kvalifikovanym personalem. Zajistéte, aby instalace, provoz, udrzba a opravy byly prova-
dény pouze kvalifikovanym personalem. Pfed pouzivanim tohoto zafizeni si prostudujte tuto pfirucku a porozumeite ji.
Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této prirucce, mize to zpusobit t€Zzké zranéni osob, smrt nebo poSkozeni tohoto
zarfizeni. Prostudujte si nasledujici vysvétleni vystraznych symbol( a porozuméjte jim. Spolec¢nost Lincoln Electric neni
odpovédna za Skody zplsobem nespravnou instalaci, pé¢i nebo neobvyklym provozem.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje, Ze musite dodrzovat uvedené pokyny, jinak méize dojit k t&Zkému
zranéni osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe i ostatni osoby pred pFipadnym
tézkym zranénim &i umrtim.

PROSTUDUJTE SI NASLEDUJICI POKYNY A POROZUMEJTE JIM: Pfed pouZivanim tohoto zafizeni si
prostudujte tuto pfirucku a porozuméjte ji. Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této pfiru¢ce, mize to
zpUsobit t&éZké zranéni osob, smrt nebo poskozeni tohoto zafizeni.

ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysoka napéti.
Nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojeného obrobku, pokud je zafizeni zapnuto.
Izolujte se od elektrody, pracovni svorky a pfipojenych obrobkd.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: NeZ zaénete pracovat na tomto zafizeni, vypnéte napajeni pomoci
odpojovaciho spinate na pojistkové skfini. Uzemnéte toto =zafizeni v souladu s mistnimi
elektrotechnickymi predpisy.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte kabely vstupu, elektrody a pracovni svorky.
Pokud se vyskytuje jakékoliv poSkozeni izolace vyméite ihned kabel. Neumistujte drzak elektrody
pfimo na svarovaci stul nebo jiny povrch, ktery je v kontaktu s pracovni svorkou, vyhnete se tak riziku
nahodného zapaleni oblouku.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA. Elektricky proud protékajici
jakymkoliv vodiem vytvari elektrické a magnetické pole (EMF). Pole EMC mohou rusit ¢innost nékterych
kardiostimulatord a svaredi, ktefi maji kardiostimulatory implantované, by méli vSe konzultovat se svym
Iékafem, nez za¢nou toto zafizeni pouzivat.

SHODA S CE: Toto zafizeni splfiuje pozadavky smérnic Evropského spolecenstvi.

UMELE OPTICKE ZARENI: V souladu se smé&rnici 2006/25/EC a normou EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Je povinné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP) majici filtr s poZadovanym stupném
ochrany maximalné 15, jak je poZzadovano normou EN169.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Svafovani miZe generovat vypary a plyny, které jsou
nebezpecné pro lidské zdravi. Chcete-li se vyhnout t€mto nebezpelim, musite pouzivat dostate¢né
vétrani nebo odsavani, abyste udrzovali vypary a plyny misto prostor, ze kterého vdechujete.

ZAREN|I OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT POPALENINY: Pouzifte $tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami, abyste pfi svafovani nebo pozorovani chranili oci pfed jiskrami a zafenim oblouku. Pouzivejte
vhodné oble¢eni zhotovené z trvanlivého ohnivzdorného materialu na ochranu pokozky a na ochranu
vaSich pomocnikl. Chrarite ostatni okolostojici osoby vhodnym, nehoflavym odstinénim a varujte je,
aby nesledovaly oblouk, anebo se nevystavovali jeho plsobeni.

Cesky
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JISKRY ZE SVAROVANI MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrarite veskera nebezpegi
pozaru z prostoru svarovani a pfipravte si hasici pfistroj na snadno dostupné misto. Jiskry a horky
material z procesu svafovani mohou snadno proniknout skrze malé trhliny a otvory do sousednich mist.
Nesvarujte na zadné nadrzi, sudu, nadobé nebo materialu, pokud nebyly podniknuty spravné kroky pro
zajisténi, Ze se v prostoru nenachazi zadné hoflavé nebo jedovaté vypary. Nikdy toto zafizeni neuvadéjte
do chodu, kdyZ jsou v blizkosti pfitomny hoflavé vypary nebo hoflavé kapaliny.

' SVAROVANE MATERIALY MOHOU HORET: Svafovani generuje velké mnoZstvi tepla. Horké povrchy

)
i

a materidly v pracovnim prostoru mohou zpusobit t€Zké popaleniny. Pfi dotyku nebo pfesouvani
‘i“"m"'“”"' materialu na pracovisti pouzivejte rukavice nebo klesté.

V PRIPADE POSKOZENI MUZE TLAKOVA NADOBA VYBOUCHNOUT: Pouzivejte tlakové nadoby se
stlatenym plynem obsahujici pouze spravné ochranné plyny pro dany proces a fadné funkéni regulaéni
ventily, navrzené pro dané plyny a tlaky. Vzdy udrzujte tlakové nadoby ve vzpfimené poloze peclivé
zajisténé k pevné podpére. Nepohybuijte ani nepfepravujte tlakové nadoby s plynem s demontovanou
ochranou krytou. Zabrante kontaktu elektrody, drzaku elektrody, pracovni svorky nebo jiné elektrické
soucasti pod proudem v kontaktu s tlakovou nadobou s plynem. Tlakové nadoby s plynem musi byt
umistény mimo prostory, kde mohou byt vystaveny fyzickému poskozeni nebo viivim procesu svarfovani,
véetné jisker a zdroju tepla.

POHYBLIVE SOUCASTI JSOU NEBEZPECNE. Ve stroji se nachazeji pohyblivé mechanické soudasti,
které mohou zpUlsobit zranéni. Udrzujte ruce, t€lo a odévni sou€asti mimo tyto soucasti stroje béhem
jeho spousténi, provozu nebo udrzby.

HORKA CHLADICi KAPALINA MUZE POPALIT KUZI: Vzdy pfed udrzbou chladite zajistéte, aby
chladici kapalina NEBYLA HORKA.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizeni je vhodné pro provadéni napajeni pro svafovaci operace
provadéné v prostfedi se zvySenym nebezpeé€im Urazu elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény a/nebo zlep$eni konstrukce bez sou¢asného zaznamenani zmény v uzivatelské
prirucce.

Cesky 7 Cesky



Uvod

Obecny popis

Svarovaci zafizeni POWERTEC i380C ADVANCED,
POWERTEC i450C ADVANCED umoznuje nasledujici
zplsoby svarovani:

¢ GMAW (MIG/MAG),

o FCAW (s tavidlem v jadru),

e SMAW (MMA),

Pokyny k instalaci a obsluze

K  zafizeni POWERTEC i380C ADVANCED,

POWERTEC i450C ADVANCED je mozné pfidat

nasledujici zafizeni:

e Pracovni vodi¢, délka 3 m

e Hadice plynu, délka 2 m

e Hnaci vale¢ek V1.0/V1.2 pro plny drat (namontovan
na podavaci dratu).

Doporuc¢ené zafizeni, které si mlze uzivatel pfikoupit, je
uvedeno v kapitole ,PfisluSenstvi*.

Pfed instalovanim nebo pouzivanim zafizeni si
prostudujte celou tuto kapitolu.

Umisténi a prostredi

Toto zafizeni je ur€eno k praci v nepfiznivych

podminkach. Je vS$ak dulezité podniknout jednoducha

preventivni opatfeni a dodrzovat je, aby byla zajisténa
dlouha zivotnost a spolehlivy provoz zafizeni.

o Neumistujte zafizeni ani jej neprovozujte na povrchu
se sklonem vétSim nez 15° od vodorovné polohy.

o Nepouzivejte zafizeni pro roztavovani trubek.

Zafizeni musi byt umisténo na takovém misté, kde je
zajisténa volnd cirkulace Cistého vzduchu bez
omezeni pro pohyb vzduchu skrze vétraci priduchy.
Nezakryvejte zafizeni papirem, latkami nebo hadry,
pokud je zapnuté.

e Je nutné minimalizovat nedistoty a prach, které by
mohly naséty dovniti zafizeni.

e Toto zafizeni ma stupeni ochrany IP 23. Udrzujte
zafizeni v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
nebo do kaluzi.

e Umistéte =zafizeni mimo strojni zafizeni dalkové
ovladané po radiové frekvenci. Normalni provoz maze
nepfiznivé ovlivnit ¢innost blizko umisténého strojniho
zafizeni dalkové ovladaného po radiové frekvenci a
zpUsobit zranéni nebo poskozeni zafizeni. Prostudujte
si Cast vénovanou elektromagnetické slucitelnosti
uvedenou v této pfirucce.

e Zafizeni neprovozuijte v mistech, kde je okolni teplota
vysSi nez 40 °C.

Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus svafovaciho zafizeni pfFedstavuje
procento ¢asu z 10 minut, po ktery mlze svare¢ ovladat
jednotku se jmenovitym proudem.

PFiklad: pracovni cyklus 60 %

= R
—>

Pfestavka
po dobu 4 minut.

Svarovani
po dobu 6 minut.

Cesky

Nadmérné prodluZzovani pracovniho cyklu zpusobi, Ze se
aktivuje okruh tepelné ochrany.

f-®-&[-2"-%

Minuty nebo snizeni
pracovniho
cyklu

Pfipojeni vstupnich pFivoda

A\VYSTRAHA
Svarovaci zafizeni muze k napajeci siti pfipojovat pouze
kvalifikovany elektrotechnik. Instalace musi byt provedena
v souladu s pfislusnymi narodnimi elektrotechnickymi pfed-
pisy a mistnimi zakony.

Pfed zapnutim zafizeni zkontrolujte vstupni napéti, faze
a frekvenci dodavanou do tohoto zafizeni. Zkontrolujte
pfipojeni zemnicich vodi€¢d od zafizeni ke vstupnimu
zdroji. Svarovaci zafizeni POWERTEC i380C
ADVANCED, POWERTEC i450C ADVANCED musi byt
pfipojeno ke spravné instalované zastréce se zemnicim
kolikem.

Vstupni napéti je 400V, 50/60 Hz. DalSi informace
ovstupnim napajeni naleznete v ¢asti vénované
technickym specifikacim v této pfiru¢ce a na typovém Stitku
zarizeni.

Ujistéte se, Ze hodnoty sitového napajeni dostupného
z napajeciho zdroje jsou odpovidajici pro normalni provoz
zarizeni. Typ ochrany (zpozdéné pojistky) a velikost kabeld
jsou uvedeny v kapitole Technické udaje v této pfirucce.

/A\WYSTRAHA
Svarovaci zafizeni mize byt napajeno z generator s vy-
stupnim vykonem alesporn o 30 % vySSim, nez je pfikon
svarovaciho zafizeni.

/A\VYSTRAHA
Pfi napéjeni zafizeni z generatoru zajistéte, aby zafizeni
bylo nejprve vypnuto, az poté Ize vypnout generator, jinak
dojde k posSkozeni svarfovaciho zafizeni!

Vystupni pripojeni
Viz také body [3], [4] a [6] na obrazcich nize.

Cesky



. Hlavni

. Vystupni

. Pripojeni

Ovladaci prvky a funkéni zarizeni

Predni panel
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Obrazek 1.

. Kryt uzivatelského rozhrani. Kryt chranici uzivatelské
rozhrani. Uzivatelské rozhrani U7 je popsano v
samostatné kapitole.

napdjeci spina¢ (1/Q): Prepina vstupni
napajeni zafizeni mezi polohami ZAPNUTO/
VYPNUTO. Zkontrolujte, zad je sitové napajeni
pfipojeno k siti a az poté zapnéte napajeni (,I%).
Po pfipojeni vstupniho napajeni a jeho zapnuti se
rozsviti kontrolka signalizujici, Ze zafizeni je
pfipraveno je svarovani.

konektor zaporného poélu  pPro ms
svafovaci obvod: Pro pfipojeni drZaku
elektrody s vodi€em / pracovnim vodi¢em.

. Vystupni konektor kladného pélu pro
i i . Pro pfipojeni drzaku
elektrody s vodi€em / pracovnim vodi¢em.

svarovaci__obvod

konektoru dalkového ovladani:
Pro nainstalovani sady dalkového vladani. Tento
konektor umoZnuje pfipojeni dalkového ovladace.
Viz kapitola ,Pfislusenstvi*.

. Zasuvka EURO: Pro pfipojeni svafovaci pistole (pro
procesy GMAW / FCAW).

. Rychlospojka: Vystup chladiva (dodava
studené chladivo do hofaku / pistole).

. Rychlospojka: Vstup chladiva (odebira horké
chladivo z hofaku / pistole).

Cesky

Zadni panel

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

\ fri.‘_ X0

LA

Obrazek 2.

Vstup kabelové vioZky: UmozZiiuje instalaci vlozky pro
svarovaci drat, dodany na civce.

Ret&z: Na ochranu lahve s plynem.
Hadice plynu.
Pracovni vodi¢.

Drzak krytu: Pro instalaci drzaku kabelu chladice.

dodava_@

Rychlospojka: vystup chladiva (odebira horké
chladivo z hofaku / pistole).

Rychlospojka:  vstup  chladiva
studené chladivo do hofaku / pistole).

Napajeci konektor: Pro sadu ohfevu plynu CO2
(viz také kapitola ,Pfislusenstvi®).

Napajeci kabel (5 m): Pfipojte napajeci konektor ke
stavajicimu vstupnimu kabelu, ktery je dimenzovan
pro zafizeni, jak je uvedeno v této pfiru¢ce, a odpovida
vSem pfislusnym standardim. Toto pfipojeni musi
byt provedeno pouze kvalifikovanou osobou.

Konektor plynu: Pfipojeni plynového vedeni.

Konektor regulatoru pratoku plynu: Regulator pratoku
plynu Ize zakoupit samostatné (viz také kapitola
LPrisluSenstvi®).

Cesky



Vnitini ovladaci prvky

Qo

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

&

Obrazek 3.

Prepina€ studeného krokovani / proplachu plynu:
Tento pfepinaé umoziuje podavani dratu nebo
pratok plynu bez zapnuty vystupniho napéti.

Konektor USB typ A: Pro pfipojeni disku USB. K
provadéni aktualizaci softwaru zafizeni a servisni
ucely.

Drat na civce (pro zptusob GMAW / FCAW): Zafizeni
neobsahuje drat na civce.

Pojistka F1: Pouzijte 2 A/400 V (6,3x32 mm) s pomalym
hofenim.

Systém pohonu podavani_dratu: Mechanismus pro
pohon 4 civek s dratem s rychlou vyménou civek.

Svorkovnice pro zménu_polarity konektoru (zpusob
GMAW / FCAW-SS): Tato svorkovnice umoziuje
nastaveni svafovaci polarity (+ ; -), ktera bude
stanovena na svarovaci pistoli.

Podpéra civky s dratem: Maximalni hmotnost civky
16 kg. MozZnost upevnéni plastovych, ocelovych
nebo dfevovlaknitych civek na vieteno s primérem
51 mm.

Poznamka: Plastova matice brzdy ma levy zavit.

Cesky
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Privodce oznac¢enim rozhrani

Tabulka 1. Po

is symboll

Vybér procesu
svafovani

Proces GMAW
(MIG/MAG)

Vybér programu
svarovani

.:1:\ E

Ulozeni do uzivatelské
paméti

Proces FCAW

Proces SMAW (MMA)

Vyvolani z uzivatelské
paméti

Uzivatelské nastaveni

Rozsirené nastaveni

Sila elektrického

e

svarovani

\1

Konfigurace oblouku Horky start
Sevreni t E%?Orf(ruedbezneho Cas nasledného priitoku
O . Vybér funkce spousté
~f-.t | | Cas hageni OIO‘ Chod WFS pistole (2 kroky / 4
_ kroky)
imity paméti roky ostup — pokles
[ (V) Limit &t ‘ t 2 krok Post ki
Lt B'.f Nastaveni bodového H H 4 kroky Postup spusténi

@)

Ne)

Studené podavani

Az
e
“@:
~

7N

Zobrazeni informaci
o verzi softwaru
a hardwaru

Urover jasu

Obnoveni tovarniho
nastaveni

Symbol zaskrtnuti

Postup A/B

Pamét USB

Symbol zruSeni

Ovladani pfistupu

Chyba

Tlacgitko Escape

Tlagitko Potvrdit

Rychlost podavani
dratu v [in/min]

Svarovaci napéti

Svafovaci proud

Uzaméeno

Rychlost podavani dratu
v [m/min]

@

2= e B

Nastavit jazyk

Standardni vzhled
uzivatelského rozhrani

Podpora

Povolit / zakazat rezim
ukolu nebo vybér ukolu
pro rezim ukolu

Pokrocily vzhled
uzivatelského rozhrani

Zobrazeni nastaveni
konfigurace

Povolit / zakazat
ulozeni ukolu

Vybrana polozka

Zamek

Protokoly servisu

BsvVE

Historie svafovani . H-<-J] |Ulozit vafovani
Snimek E Nacist Servisni nabidka
Chladi¢

Cesky
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Pokrogilé uzivatelské rozhrani (U7)

Obrazek 4.

34.Displej: 7" TFT displej zobrazuje parametry procesu
svarovani.

Tabulka 2. Jiné zobrazeni displeje

35.Levy oto€ny ovlada¢: Nastavuje hodnotu v levém
hornim rohu displeje. Rusi vybér. Vraci do pfedchozi
nabidky.

36. Pravy otocny ovladaé: Nastavuje hodnotu v pravém
hornim rohu displeje. Potvrzuje zmény.

37. Tlacitko: UmoZziuje vraceni do hlavni nabidky.
UzZivatelé maji pfistup ke dvéma rlznym zobrazenim
rozhrani:

e Standardni zobrazeni (obrazek 5).

e Pokrocilé zobrazeni (obrazek 6).

Vybér zobrazeni rozhrani:

e Stisknéte tlacitko [37] nebo pravy oto¢ny ovladac
[36].

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu ,Konfigurace®.

Stisknéte pravy oto¢ny ovladac¢ [36] a potvrdte volbu.
Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
ikonu ,Vzhled uzivatelského rozhrani®.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte volbu.
Vyberte jedno z dostupnych zobrazeni (standardni —
obrazek 5, nebo pokrocilé — obrazek 6).

e Stisknéte tlacitko [37] nebo levy oto¢ny ovlada¢ [35]
a vratte se do hlavni nabidky.

Funkce rozhrani

Soucasti

38. Stavovy panel.

39. Naméfena hodnota proudu.

40. Naméfena hodnota napéti.

41. Hodnota parametru (rychlost
podavani dratu nebo proud)
regulovana levym oto¢nym
ovladacem [35].

Obrazek 5.

42. Hodnota parametru
(napéti, korekce nebo vykon)
regulovana pravym oto¢nym
ovlada¢em [36].

43. Vizualizace parametr(i
svafovaciho systému.

44.Panel parametrt svafovani.

Obrazek 6.

Cesky
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Stavovy panel

Obrazek 7.

A). Informace o aktivnim rezimu svarovani.
B). 2/4 kroky
C). Rozhrani USB

Panel parametrti svarovani

Panel parametr svafovani umozriuje nasledujici:

e Zména programu svafovani.

e Zména hodnoty regulace viny.

e Zména funkce spousté pistole (proces GMAW,
FCAW, SMAW).

e Pfidani nebo skryti funkci a parametri svafovani —
uZivatelské nastaveni

e Zména nastaveni

Tabulka 3. Panel parametri svafovani GMAW a
FCAW

Symbol

Popis

Vybér procesu svarovani

Podpora

Funkce zmény spousté pistole

Sevreni

Nabidka konfigurace (nastaveni)

UzZivatelské nastaveni

e 5| VS

/A\VYSTRAHA
Dostupnost parametrli zavisi na vybraném programu /
procesu svarovani.

Tabulka 4. Panel parametrii svafovani SMAW
Symbol Popis

Vybér procesu svafovani

Podpora

Sila elektrického oblouku

Horky start

Nabidka konfigurace (nastaveni)

Uzivatelské nastaveni

e 7 EE

Cesky

13

Vybér programu svarovani

Vybér programu svarovani:

o Stisknéte tlacitko [37] nebo pravy oto¢ny ovladac [36]
a ziskejte tak pfistup do panelu parametrd svarovani.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte

ikonu ,Vybér procesu svarovani®.

Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte volbu.

Process

Obrazek 8.

e Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
ikonu ,Vybér programu svarovani.

Obrazek 9.
Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte volbu.
ere |
10
11
12

Obrazek 10.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
Cislo programu.
e Stisknéte pravy otoCny ovladac [36] a potvrdte volbu.

A\VYSTRAHA
Seznam dostupnych programu zavisi na zdroji vykonu.

Cesky



Pokud uZivatel nezna ¢&islo programu svafovani, mlze
jej vyhledat. V takovém pfipadé postupujte takto:

e Proces
svarovani

e Typ
elektrody

Steel
Stainless
Aluminum
Si B@nze @3

Y &
GMA
|
2L b,
038

10
12

e Primér dratu
elektrody

Ay Steel
“71‘{)“ @10

e Ochranny plyn

Podpora

Pfistup do nabidky podpory:

o Stisknéte tlacitko [37] nebo pravy oto¢ny ovladac [36]
a ziskejte tak pfistup do panelu parametrd svarovani.

e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte ikonu
.Podpora‘“.

e Stisknéte pravy oto€ny ovladac [36] a potvrdte volbu.

Nabidka  podpory informace
o nasledujicim:
»  PrisluSenstvi:
Civky pro hlinikové draty
Civky duté draty s tavidlem
Civky pro ocelové/nerezové draty
Hofaky TIG
Elektroda a zemnici kabel
Standard MIG/MAG LINC GUN
» Tipy a triky:
e Vyukovy program
e Proménné svarovani ovliviuji MIG

umoznuje  ziskat

Cesky

Uzivatelské nastaveni

Pfistup do uzivatelského nastaveni:

o Stisknéte tlacitko [37] nebo pravy oto¢ny ovladac [36]
a ziskejte tak pfistup do panelu parametrd svarovani.

e Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte ikonu

,Nastaveni“.

Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte volbu.

gacozt 1t cE

—

) 1.0

User setup

Obrazek 11.
Nabidka uzivatelského nastaveni umoziiuje pfidat dalSi
funkce a/nebo parametry do panelu parametrt
svarovani [44]:

Tabulka 5. Nabidka uzivatelského nastaveni

Symbol Popis
t1 b Predbézny pratok

b t2 | | Nasledny pratok

..D..t Cas haseni

Bodové svarovani

0|0 | |chod wFs

Postup spusténi

Postup — pokles

AB > Postup A/B
@ Nacist pamét’

= M i Ulozit pamét
Pamét USB

/A\VYSTRAHA
Chcete-li zménit hodnoty parametrd nebo funkci, musite
pridat jejich ikony do panelu parametrd svarovani [44].

Cesky



Chcete-li pfidat parametry nebo funkci do panelu

parametr( svafovani [44]:

e PFistup do nabidky
(/viz obrazek 11).

e Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
ikonu parametru nebo funkce, kterou chcete pfidat
do panelu parametrli svafovani [44], napfiklad do

nabidky Chod WFS.

uzivatelského nastaveni

Obrazek 12.

o Stisknéte pravy otoCny ovladac [36], potvrdte volbu
a ikona Chod WFS je umisténa do nabidky.

Obrazek 13.

/A\VYSTRAHA
o Odebrani ikony — stisknéte pravy otocny ovladac [36]
jesté jednou.
o Opusténi nabidky uzivatelského nastaveni — stisknéte
levy oto€ny ovladac [35].

e \Vybrané parametry nebo funkce jsou pfidany do
panelu parametrd svafovani [44].

Obrazek 14.

Cesky

Chcete-li odebrat vybrané parametry nebo funkce z
panelu parametrd svarovani [44]:

o Pf¥istup do uzivatelského nastaveni:

e Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
ikonu parametru nebo funkce, kterou chcete pfidat
do panelu parametr(i svafovani [44].

Obrazek 15.

o Stisknéte pravy otoény ovlada€ [36] a vybrana ikona
bude odstranéna z nabidky.

Obrazek 16.

e \Vybrané parametry nebo funkce byly odstranény
panelu parametrd svafovani [44
teel |

z10-'ArC022‘ HE=)

User setup

=R

Obrazek 17.

Cesky



Cas predbézného pritoku nastavuje &as,

po ktery protéka ochranny plyn po stisknuti
spousté, avsak jesté pred zacatek podavani.

e Rozsah nastaveni: od 0 sekund (VYPNUTO) do
25 sekund (vychozi tovarni nastaveni je Automaticky

reZ|m

Cas nasledného pratoku nastavuje ¢as, po

ktery protékda ochranny plyn vypnuti
svarovaciho proudu.

e Rozsah nastaveni: od 0 sekund (VYPNUTO) do

25 sekund (vychozi tovarni nastaveni je Automaticky

rezim).

O Cas haseni je interval, po ktery pokraduje

.-f-_t pfivod proudu do svaru i po ukon&eni
=) podavani dratu. Tim se brani v ulpéni dratu

ve svarové kaluZzi a pfipravuje se konec dratu na zapaleni

dal$iho oblouku.

Rozsah nastaveni: od VYPNUTO do 0,25 sekund

(vychozi tovarni nastaveni je Automaticky rezim).

I

ﬁ Casovaé bodového svafovani nastavuje
Gas, po ktery bude svafovani pokraCovat pfi
stisknuti spousté. Tato moznost nema
zadnou funkci v rezimu spousté se 4 kroky.

Rozsah nastaveni: od 0 sekund (VYPNUTO) do
120 sekund  (vychozi  tovarni nastaveni je
VYPNUTO).

t
L1

. VYSTRAHA
Casova¢ bodového svafovani nema Zzadnou funkci v
rezimu spousté se 4 kroky.

Chod WFS nastavuje rychlost podavani
- dratu od okamziku stisknuti spousté do
okamziku zapaleni oblouku.

e Rozsah nastaveni: od minimalni do maximalni hodnoty

WFS (vychozi tovarni nastaveni je Automaticky
rezim).

Postup spusténi — ovlada hodnotu WFS
“ a napéti (nebo korekce) po stanoveny &as
na zaCatku svafovani. Béhem &asu spousténi
zafizeni provede nabéh nebo pokles od procedury spusténi
az do predvolené procedury svafovani.
e Rozsah nastaveni asu: od 0 sekund (VYPNUTO) do
10 sekund.

Postup poklesu — ovlada hodnotu WFS
a napéti (nebo hodnota v ampérech) a napéti
(nebo korekce) po stanoveny ¢as po ukonceni
svarovani po uvolnéni spousté. Béhem d&asu dullku
provede zafizeni nabéh nebo pokles od procedury
svafovani az do procedury dulku.
e Rozsah nastaveni ¢asu: od 0 sekund (VYPNUTO) do
10 sekund.

Postup A/B — umozfiuje rychlou zménu

> postupu svafovani. Zména sekvence muze
nastat takto:

Mezi dvéma programy svarovani.

e Mezi rliznymi nastavenimi pro stejny program.

Nacist pamét’
Vyvolani uloZenych program( z uZivatelské
pameéti.
Vyvolani programu svarovani z uZivatelské paméti.
Poznamka: Pfed pouzitim musi byt svafovaci program
z uzivatelské paméti pfifazen.
e PFidani ikony Nacist pamét do panelu parametr(
svafovani.
e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu Nacist pamét.
e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36], potvrdte volbu a
nabidka Nacist pamét je zobrazena na displeji.
e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte Cislo
paméti, ze které bude program svarovani nacitan.
e Potvrzeni vybéru — stisknéte pravé tlacitko [36].

Ulozit pamét’ slouzi k uloZeni program(
svafovani s parametry do jedné z padesati
pamétovych pozic.
UloZeni paméti:
e Pfidani ikony Ulozit pamét do panelu parametr(
svafovani.
e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte
ikonu Ulozit pamét.

1 QAN .. 41
3-\9@”. oS WS OIS &@P&.

Obrazek 18.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovlada¢ [36], potvrdte volbu
a nabidka Ulozit pamét je zobrazena na displeji.

e Pomoci pravého oto¢ného ovladace vyberte Cislo

paméti, do které bude program ulozen.

4. job 44
45. job 45

46. job 46

47. job 47

-~

Obrazek 19.

Cesky



Potvrzeni vybéru — stisknéte a podrzte tlacitko 3
sekundy. Pravy oto¢ny ovladac [36].

4. job 44

45. job 45
46. job 46
47.job 47

~

Obrazek 20.

Pfejmenovani ulohy — otoéte pravy otocny ovladag [36]
a vyberte moznosti: €isla 0-9, pismena A-Z, a-z.
Stisknéte pravy oto¢ny ovladac¢ [36] a potvrdte prvni
znak jména.

Dal$i znaky jsou vybrany stejnym zplGsobem.
Chcete-li potvrdit nazev ulohy a vratit se zpét do
hlavni nabidky, stisknéte tlac¢itko [37] nebo levy
oto¢ny ovladac [35].

usB
Kdyz je USB disk pfipojen k portu USB — mé&

uzivatel pfistup k nasledujicim prvkdm:

Tabulka 6. Nabidka USB

Symbol

Ulozit
I8 ]
E Nagist

Popis

Ulozit — nasledujici data Ize ulozit na disk USB:

Tabulka 7. Vybér pro ukladani a obnoveni

Symbol Popis

Aktudlni nastaveni svarovani
T4

Konfigurace pokrocilych parametr(
(nabidka P )

&

uzivatelské paméti.

@ VSechny programy svarovani ulozené v

Jeden z program(l svarfovani uloZeny v
M1 uzivatelské paméti.

M350

Cesky

Ulozeni dat do zafizeni USB:

PFipojte disk USB ke svafovacimu zafizeni.

Pridejte ikonu USB do panelu parametr(i svafovani [44].
Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte ikonu
,USB*

teel

10 iArCOZEJ s -]
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UsSB
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Obrazek 21.

Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36], potvrdte volbu
a nabidka USB je zobrazena na displeji.

Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte
ikonu ,Ulozit".

Obrazek 22.

Stisknéte pravy otocny ovladac [36], ziskejte pfistup
k moznosti Ulozit a nabidka Ulozit je zobrazena na
displeji.
LEB2WMB
LEB3IWMB
LEB4WMB

LEBSWMB

New file..

Obrazek 23.

Cesky



« Displej zobrazuje nabidku UloZit data na disk USB. paméti zafizeni.
Save Nacteni dat z disku USB.
o Pfipojte disk USB ke svafovacimu
zafizeni.
e Pridejte ikonu USB do panelu parametri svafovani [44].
Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
ikonu ,USB*.

e Vytvorte nebo vyberte soubor, ktery uloZi kopie dat. E Nacist — obnovuje data z disku USB do

CED

Obrazek 24.
e Pomoci ovlada¢e nastaveni [11] vyberte ikonu dat,
ktera budou uloZzena do souboru na disku USB. n = | P
Priklad: ikona nabidky Konfigurace. -
SO A= @ 0l sl e

Obrazek 27.

Save

e Stisknéte pravy otoCny ovlada¢ [36], potvrdte volbu

.! J x titd] f @ M1 M2 a nabidka USB je zobrazena na displeji.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu ,Nacist".

Obrazek 25.

e Stisknéte pravy oto€ny ovladac [36] a potvrdte volbu.

Obrazek 28.

e Stisknéte pravy otocny ovladac [36], ziskejte pfistup
k mozZnosti Nacist a nabidka Nacist je zobrazena na
displeji.

e Vyberte nazev souboru s daty, kterd chcete nacist do

rozhrani. Vyberte ikonu souboru — pouZijte pravy

oto€ny ovladac [36].

LEB2WMB

Obrazek 26.

LEB3WMB

e Chcete-li potvrdit a ulozit data na disk USB, vyberte
ikonu symbol zaskrtnuti a pak stisknéte pravy otocny
ovladac [36].

e Opusténi nabidky USB — stisknéte levé tlacitko [37]
nebo odpojte disk USB z konektoru USB.

LEB4WMB

LEBSWMB

Obrazek 29.

Cesky 18 Cesky



e Stisknéte pravy oto¢ny ovlada¢ [36] a potvrdte volbu
souboru.

e Displej zobrazi nabidku Nacist data z disku USB do
uzivatelského rozhrani.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte

ikonu dat, ktera se maji nacist.

Obrazek 30.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte volbu
dat.

Obrazek 31.
e Chcete-li potvrdit a nacist data z disku USB, vyberte

ikonu symbolu zaskrtnuti a pak stisknéte pravy otocny
ovladac [36].

Obrazek 32.

e Opusténi nabidky USB — stisknéte levé tlagitko [37]
nebo odpojte disk USB z konektoru USB.

Cesky

Nabidka nastaveni a konfigurace

Zpristupnéte si nabidku nastaveni a konfigurace:

o Stisknéte tlacitko [37] nebo pravy oto¢ny ovladac [36]
a ziskejte tak pfistup do panelu parametr svafovani.

e Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte ikonu

~Konfigurace®.

Stisknéte pravy oto€ny ovladac¢ [36] a potvrdte volbu.

Obrazek 33.

Tabulka 8. Nabidka konfigurace
Symbol Popis
Nastaveni limitd paméti

Nastaveni konfigurace displeje

-
~

Nastaveni arovné jasu

1/
N

Odemceni / uzaméeni

Rezim ulohy

Nastavit jazyk

Obnoveni tovarniho nastaveni

Zobrazeni informaci o verzi softwaru
a hardwaru.

Pristup do nabidky konfigurace

Nabidka chladi¢

Servisni nabidka

sE-BA-EE: -

Cesky



Limity — umoZiuje operatorovi nastavit
omezeni hlavnich parametrd svafovani
u vybrané ulohy. Operator muze nastavit
hodnotu parametru ve stanovenych limitech.

Poznamka: Omezeni mohou byt nastavena pouze pro
programy v uzivatelské paméti.

Omezeni mohou nastavena
parametry:

e Svarovaci proud

e Rychlost podavani dratu

e Svarovaci napéti

e Rizeni svafovaci viny

byt pro nasledujici

Nastaveni rozsahu:

e Vstupte do nabidky Nastaveni a Konfigurace.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu ,Limity"“.

Limits
w@w [ ]

o=

Obrazek 34.

o Stisknéte pravy otoCny ovlada¢ [36], potvrdte volbu a
na obrazovce je zobrazen seznam s dostupnymi
ulohami.

12

JEA 2 Dy

1. job 1
2. job 2 1stPass

45. job 45
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50. job 50 Gregu
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Limits

Obrazek 35.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ulohu.

Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte vybér.

CIOL!

Obrazek 36.

Cesky
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e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte
parametr, ktery chcete zménit.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte volbu.
Pomoci pravého otoéného ovladace [36] zménte
hodnotu. Stisknéte pravy oto¢ny ovlada¢ [36]
a potvrdte volbu.

o Obrazek 37. zobrazuje vliv na zménu hodnot

parametrq.

Min
1.27

min | VoL

CIOL]

Obrazek 37.

e Stisknéte tlacitko [37] a ukoncete zmény.

Tabulka 9. Konfigurace displeje
Standardni zobrazeni

Konfigurace displeje
K dispozici jsou dvé konfigurace displeje.

RozSifené zobrazeni

Nastaveni konfigurace displeje:

o PfFistup do nabidky nastaveni a konfigurace.

e Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
ikonu Konfigurace displeje.

Obrazek 38.

Cesky



e Stisknéte pravy otocny ovlada¢ [36]. Nabidka
Konfigurace displeje je zobrazena na displeji.

Obrazek 39.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
konfiguraci displeje.

~.. | Urovei jasu
:': ¢ Umoznuje nastavovat jas displeje od 0
do 10.

Obrazek 40.

Ovladani pristupu
'!l—o Tato funkce umozZfiuje nasledujici €innosti

Tabulka 10. Ovladani pristupu
Symbol Popis

Kéd PIN

Uzamdeni funkci

Povolit / zakazat ukolu

Vybrat Glohy pro danou praci

Zamek — umoznuje zadat heslo. Nastaveni
B hesla:

e PFistup do
konfigurace.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte

ikonu Zamek.

nabidky nastaveni a

Obrazek 41.

Stisknéte pravy otoény ovladal [36]. Nabidka
nastaveni hesla je zobrazena na displeji.

Obrazek 42.

e Otocte pravy otocny ovladac [36] a vyberte moznosti:
Cisla 0-9.

o Stisknéte pravy otoény ovlada¢ [36] a potvrdte prvni
znak hesla.

e Dalsi ¢isla jsou vybrana stejnym zplsobem.

Poznamka: Po nastaveni posledniho znaku systém sam
opusti nabidku.

Cesky



Uzam¢€eni funkci — umozriuje odemknout/

zamknout nékteré funkce na panelu
parametr(l svarfovani. Uzaméeni funkci:

e PFistup do nabidky nastaveni a

konfigurace.

e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte
ikonu Uzaméeni funkci.

Lock function

Obrazek 43.
e Stisknéte pravy otocny ovlada¢ [36]. Nabidka
Uzaméeni funkci je zobrazena na displeji.

e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte
ikonu ,Roz§ifené nastaveni*.

Advanced setup
a |

LEENF N7 -

Obrazek 44.

o Stisknéte pravy oto€ny ovladag [36]. lkona vybraného
parametru zmizi z dolni &asti displeje (Obrazek 45.).
Tento parametr pak také zmizi z panelu parametr(i

svafovani [44].

Advanced setup
8 |

2 A

Obrazek 45.

Poznamka: Chcete-li provést odemceni funkce, musite
provést stejné kroky jako v pfipadé uzamdceni funkce.

Cesky

Povolit / zakazat ukolu - umoziuje
( Q zapnout nebo vypnout ulohy ve funkci Ulozit
pamét.

Chcete-li povolit / zakazat ukoly:

e Pristup do nabidky nastaveni a konfigurace.

e Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
nasledujici ikonu:

Enable/Disable Jobs
iy ] @ @
—O0

Obrazek 46.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac¢ [36] a potvrdte volbu.
Nabidka Povolit / zakazat ukolu je zobrazena na
displeji.

iob 2

6l W 00001
§ K ENENENEA KA EA KD

—0
Obrazek 47.
o Stisknéte pravy otoCny ovladac [36] a vyberte Cislo

ulohy. lkona vybraného ukolu zmizi z dolni ¢&asti
displeje.

b2

1N EEEEEN
NEARNERENCICARALY

—O0
Obrazek 48.
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Poznamka: Ulohy, které jsou zakazany, nemohou byt
pouzivany ve funkci ,Ulozit pamét“ — znazornéno
v Obrazek 49. (Uloha 2 neni dostupna).

Rezim ulohy - uzivatel ma pfistup k
ovladani pouze vybranych uloh.

Poznamka: Nejprve musi uzivatel vybrat
ulohy, které mohou byt pouzity v rezimu uloh
(Rizeni pristupu -> Viybrat tilohy pro danou préaci)
Aktivace rezimu ulohy:

e PFistup do nabidky nastaveni a konfigurace.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu Rezim ulohy.

Obrazek 49.

Vybrat dlohy pro danou praci — umozriuje & @
volbu, které ulohy budou povoleny pfi
aktivaci rezimu uloh.

Chcete-li vybrat tlohy pro danou praci:

e PFistup do nabidky nastaveni a konfigurace.

e Pomoci pravého otocného ovladace [36] vyberte ikonu.

Obrazek 52.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36]. Nabidka Rezim
ulohy je zobrazena na displeji.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
jednu z moznosti zobrazenou na obrazku nize.
X —Zrusit rezim Uloh
v/ — Aktivovat reZim uloh

Select Jobs for Job Mode

o ] @ (D

Pe

7
€

Obrazek 50.

Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte volbu.
Pomoci pravého otoéného ovladace [36] vyberte
Cislo ulohy.
e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36] a potvrdte vybér.
Ikona vybraného parametru se zobrazi v dolni ¢asti
displeje.

Obrazek 53.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac¢ [36] a potvrdte vybér.
Poznamka: Po aktivaci rezimu Ulohy se ikona této funkce
zobrazi na panelu parametrd svarovani.

Rovnéz budou v tomto rezimu zablokované moznosti
Nacist pamét a Ulozit pamét.

Obrazek 51.

e Stisknéte tlacitko [37] a vratte se do hlavni nabidky.
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Nastavit jazyk — uzivatel mize volit jazyk
@ rozhrani  (angli¢tina, polstina, finstina,
francouzstina, némcina, Spanélstina,

italStina, holandstina, rumunstina).
Nastaveni jazyka:
e Pfistup do nabidky nastaveni a konfigurace.
e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu Nastavit jazyk.

—~®@ uaBn

Obrazek 54.

AT

©

e Stisknéte pravy otoCny ovladac¢ [36]. Nabidka Jazyk
je zobrazena na displeji.

‘ Pyccxuﬁ 1

e =

=== ﬂ\—?\ 5

Obrazek 55.

e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte
jazyk.

o Potvrzeni vybéru — stisknéte pravy oto¢ny ovladac
[36].

Cesky

Obnoveni tovarniho nastaveni
Poznamka: Po obnoveni vychoziho tovarniho
nastaveni jsou nastaveni ulozena v uzivatelské

paméti odstranéna.
Obnoveni tovarniho nastaveni:

e Pristup do nabidky nastaveni a konfigurace.
e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu Obnoveni tovarniho nastaveni.

Factory reset
o = B

Obrazek 56.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovlada¢ [36]. Nabidka
Obnoveni tovarniho nastaveni je zobrazena na
displeji.

e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte

symbol zaskrtnuti.

Obrazek 57.

o Potvrdte vybér — stisknéte pravy otocny ovladac [36].
Tovarni nastaveni jsou obnovena.

Diagnostické informace

Dostupné informace:
Verze software
Verze hardware
Software svarovani
Adresa IP sité Ethernet
Protokol napajeciho zdroje
Protokoly udalosti
Protokoly havarii

Cesky



N Rozsifené nastaveni
Tato nabidka umoZzriuje pfistup k parametrim
konfigurace zafizeni.
Nastaveni parametrd konfigurace:
e Pristup do nabidky nastaveni a konfigurace.
e Pomoci pravého oto¢ného ovladaCe [36] vyberte
ikonu ,Konfigurace®.

Advanced setup
n-@-n.lz].i‘_‘froﬁﬁp_) @l& QQ.

Obrazek 58.

e Stisknéte pravy otocny ovlada¢ [36]. Nabidka
Konfigurace je zobrazena na displeji.

e Pomoci pravého oto¢ného ovladace [36] vyberte Cislo

parametru, ktery chcete zménit, napfiklad P.1 — to

umoznuje zménit jednotky WFS, vychozi tovarni

nastaveni: ,Metrické“ = m/min.

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method

P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

Obrazek 59.

e Stisknéte pravy oto¢ny ovladac [36].
e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
moznost ,in/min“ (anglické/palcové).

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change in/min

P.4 Recall memory wit  __ m/min
P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

Obrazek 60.

e Potvrzeni vybéru — stisknéte pravé tlacitko [36].

Cesky
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Tabulka 11. Parametry konfigurace

P.0

Ukongéeni nabidky

UmoZiuje opusténi nabidky.

P.1

Jednotky rychlosti podavani
dratu (WFS)

Umoziuje zménu jednotek WFS:
e ,Metrické" (vychozi tovarni nastaveni) = m/min;
e ,Anglické® = in/min.

P4

Vyvolani paméti spousti

Tato moznost umozhuje vyvolat pamét rychlym stisknutim a uvolnénim

spousti svafovaci pistole.

o Povolit* = vybranim paméti 2 az 9 rychlym stisknutim a uvolnénim
spousti svafovaci pistole. Chcete-li vyvolat pamét spousti pistole,
rychle stisknéte a uvolnéte spoust svafovaci pistole — tolikrat, aby to
odpovidalo &islu pamétové pozice. Chcete-li napfiklad vyvolat pamét
3, rychle stisknéte a uvolnéte spoust svafovaci pistole celkem 3krat.
Vyvolani paméti spousti lze provést pouze v pfipadé, Ze systém
nesvaruje.

o Zakazat“ (vychozi tovarni nastaveni) = vybér paméti mize byt
proveden pouze pomoci tlacitek na panelu.

P.5

Zpusob zmény postupu

Tato moznost vol, jak bude provedena volba postupu dalkového ovladani
(A/B). Nasledujici zplisoby Ize pouzit k dalkovému provedeni zmény
vybraného postupu.

o Externi spinac” (vychozi tovarni nastaveni) = Vybér dvojiho postupu Ize
provést pouze pomoci pistole s kfizovym pfepinacem nebo dalkovym
ovladac¢em.

e ,Rychla spoust® = umoznuje pfepnuti mezi postupem A a B v rezimu
svarovani se 2 kroky. Vyzaduje se k tomu pistole s kfizovou spousti
nebo dalkovy ovladag. Provedeni:

+ Vlyberte moznost ,WFS/Pokracovat A-B“ na strané 25 a nastavte
parametry pro postupy A a B.

¢+ Zacnéte svarovat stisknutim spousté svafovaci pistole. Systém
provede svafovani s nastavenim postupu A.

+ Béhem svafovani rychle uvolnéte a pak stisknéte spoust svarovaci
pistole. Systém pfepne na nastaveni postupu B, Opakujte pfepnuti
zpét na nastaveni postupu A. Postup Ize zménit podle potfeby
béhem svarovani.

+ Uvolnéte spoust svafovaci pistole. Kdyz je svar hotovy, systém se
znovu spusti s postupem A.

e IntegralTrigProc* = umoznuje pfepnuti mezi postupem A a B v rezimu
svarovani se 4 kroky. Pokud se nachazite v rezimu se 2 kroky, systém
pracuje shodné jako pfi volbé moznosti Externi spina¢. Provedeni
postupu v rezimu 4 krok:

+ Vyberte moznost ,WFS/Pokra¢ovat A-B“ na strané 25 a nastavte
parametry pro postupy A a B.

+ Zalnéte svarovat stisknutim spousté svafovaci pistole. Systém
provede svafovani s nastavenim postupu A.

+ Béhem svafovani rychle uvolnéte a pak stisknéte spoust svarovaci
pistole. Systém prepne na nastaveni postupu B, Opakujte pfepnuti
zpét na nastaveni postupu A. Postup Ize zménit podle potieby
béhem svarovani.

Uvolnéte spoust svafovaci pistole. Kdyz je svar hotovy, systém se znovu

spusti s postupem A.

e

P.7

Sefizeni korekce pistole

Tato moZnost nastavuje kalibraci rychlosti podavani dratu na motoru tahu
pistole tahu/tlaku. To by mélo byt provedeno pouze v pfipadg, Ze vSechny
dal§i mozné korekce nevyfesi problém s podavanim. K provedeni kalibrace
rychlosti podavani dratu na motoru tahu se vyzaduje otackomér. Provedeni
postupu kalibrace je nasledujici:

1. Uvolnéte tlakové rameno na obou pohonech tahu i tlaku.
Nastavte rychlosti podavani dratu na 200 ipm.
Vytahnéte drat z pohonu tahu dratu.
Podrzte otackomér na hnacim valecku na pistoli tahu.
Stisknéte spoust pistole tahu/tlaku.
Zméfte otaCky motoru tahu. Otacky by mély byt v rozsahu 115 az 125
ot/min. V pfipadé potfeby sniZzte nastaveni kalibrace a zpomalte
motor tahu, nebo zvySte nastaveni kalibrace a urychlete motor.
e Rozsah kalibrace je -30 az +30, pfi¢emz 0 je vychozi hodnota.

DO RN
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P.9 Prodleva poklesu Tato moznost se pouziva k vynechani sekvence poklesu, kdyz provadite
kratké stehové svary. Pokud spoust uvolnite pfed uplynutim ¢asu, bude
pokles vynechan a svar bude ukonéen. Pokud spoust uvolnite po uplynuti
Gasu, bude sekvence poklesu provedena normalnim zplGsobem (je-li to
povoleno).

e VYPNUTO (0) az 10,0 sekund (vychozi nastaveni = Vypnuto)

P17 Typ dalkového ovladace Tato moznost voli typ pouzitétho analogového dalkového ovladace.
Digitalni dalkové ovladae (s digitalnim displejem) jsou konfigurovana
automaticky.

o Pistole tahu/tlaku® = toto nastaveni pouZijte pfi svafovani MIG s pistoli
tahu/tlaku, ktera pouziva potenciometr pro ovladani rychlosti podavani
dratu (toto nastaveni je zpétné kompatibilni s ,P.17 Vybér pistole” =
Tlak/Tah).

e Rizeni proudu TIG* = toto nastaveni pouZijte pfi svafovani TIG s rudnim
nebo noznim ovlddacim zafizenim (Amptrol). Béhem svafovani TIG
nastavuje horni levy ovladaci prvek uzivatelského rozhrani maximalni
ziskany proud, pokud je ovladaci prvek proudu TIG na maximalnim
nastaveni.

e ,Odstranéni elektrody/vyfezavani® = toto nastaveni pouzijte pfi
svafovani elektrodou (SMAW) nebo vyfezavani s dalkovym ovlddacim
zafizenim. Bé&hem svarovani elektrodou nastavuje horni levy ovladaci
prvek uzivatelského rozhrani maximalni ziskany proud, kdyz je dalkovy
ovladaci prvek elektrody na maximalnim nastaveni. BEéhem vyfezavani
je horni levy ovladaci prvek deaktivovan a proud vyfezavani je
nastavovan na délkovém ovladaci.

e ,VSechny rezimy dalkové“ = toto nastaveni umozfiuje dalkové ovladani
funkce ve vSech rezimech svafovani. Timto zpUsobem pracuje vétSina
zafizeni s 6- nebo 7kolikovym dalkovym ovladaem.

o Pistole s joystickem* (vychozi nastaveni v Evropé€) = toto nastaveni
pouzijte pfi svafovani MIG s tlaénou pistoli MIG s ovladacim
joystickem. Proudy pro svafovani elektrodou, TIG a vyfezavani jsou
nastavovany pomoci uzivatelského rozhrani.

Poznamka: U zafizeni, ktera nejsou vybavena konektorem s 12 koliky
se nastaveni ,Pistole s joystickem MIG* nezobrazi.

P.20 Zobrazeni korekce jako Urcuje, jak se zobrazuje korekce.

moznosti napéti e Ne“ (vychozi tovarni nastaveni) = korekce je zobrazena ve formatu
definovaném v souboru svafovani.

e ,Ano“ = vSechny hodnoty korekce jsou zobrazeny ve formé napéti.

Poznamka: Tato moznost nemusi byt dostupna u vSech zafizeni.

Napajeci zdroj musi tuto funkci podporovat, jinak se tato moznost v

nabidce nezobrazi.

P.22 Cas chyby spusténil ztraty Tuto volbu Ize pouzit volitelné vypnuti, pokud oblouk neni zapalen, nebo je

oblouku

ztracen pro urcitou dobu. Chyba pfi 269 se zobrazi pokud pocitadlo
zafizeni dobéhne. Pokud je hodnota nastavena na VYPNUTO, vystupu
zafizeni nebude vypnuty, pokud oblouk neni zapalen, nebo nebude
vypnuty, pokud je elektricky oblouk je ztracen. Spoust mlze byt pouzita k
horkému podavani dratu (vychozi nastaveni). Pokud je hodnota
nastavena, vystup zafizeni se vypne, pokud oblouk neni zapéleny do
stanoveného €asu po stisknuti spousté, nebo je-li oblouk zhasen pfi drzeni
spousté. Aby nedoslo k obtéZovani chybami, nastavte parametr Cas chyby
spusténi/ztraty oblouku na vhodnou hodnotu po zvazeni vSech parametru
svarovani (rychlost podavani dratu, rychlost svafovani s posuvem dratu,
elektrické pfilepeni elektrody atd.). Aby nedoS$lo k naslednym zménam
parametru Cas chyby spusténi/ztraty oblouku, nabidka nastaveni by méla
byt uzaméena v nastaveni pfedvolby Zamknout = Ano pomoci softwaru
Power Wave Manager.

Poznamka: Tento parametr je zakédzan pfi svafovani elektrodou, TIG a
vyfezavani.

Cesky
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P.25 Konfigurace joysticku Tuto moznost Ize pouzit ke zméné chovani levého a pravého joysticku:
o Zakdazat joystick” = joystick nepracuje.
o ,WFS/Korekce* = levé a pravé polohy joysticku nastavi korekci délku
oblouku, napéti oblouku, napajeni nebo proud na pozadi rezimu STT®, a
to v zavislosti na vybraném rezimu svarfovani. Kdyz je napfiklad vybran
rezim nesynergického svaru STT®, leva a prava poloha joysticku nastavi
proud na pozadi. V reZzimu vykonu leva a prava poloha joysticku
nastavi upravi vykon (kW).
e ,WFS/Uloha“ (pamét) = leva a prava poloha joysticku:
e \/ybere uzivatelskou pamét, kdyz neni provadéno svarovani.
o Nastavi korekci / napéti / vykon / proud na pozadi SST b&hem
svafovani.
e WFS/postupy A-B“ = leva a prava poloha joysticku bude pouzita k
vybéru postupu A a B a to b&hem svafovani a mimo svafovani. Leva
poloha joysticku voli postup A, prava poloha joysticku voli postup B.
Poznamka: Ve vSech konfiguracich jinych nez ,Zakazat joystick® polohy
joysticku nahoru a dolu provedou sefizeni rychlosti podavani dratu béhem
svafovani a mimo svarovani.
P.28 Zobrazeni pracovniho bodu jako | Uréuje, jak se zobrazuje pracovni bod:
moznosti proudu e _Ne“ (vychozi tovarni nastaveni) = pracovni bod je zobrazen ve
formatu definovaném v souboru svafovani.
e ,Ano"“ = vS8echny hodnoty pracovniho bodu jsou zobrazeny ve formé
proudu.
Poznamka: Tato moznost nemusi byt dostupna u vSech zafizeni.
Napajeci zdroj musi tuto funkci podporovat, jinak se tato moznost v
nabidce nezobrazi.
P.80 Detekce ze svorek Tuto volbu pouZijte pouze pro diagnostické ucely. Pokud je napéjeni
vypnuto a zapnuto, tato volba se automaticky resetuje na hodnotu
Nepravda.
e _Nepravda“ (vychozi) = detekce napéti je automaticky ur¢ena podle
zvoleného rezimu svafovani a dalSich nastaveni stroje.
e ,Pravda“ = detekce napéti je nucené nastavena na ,svorky“ zdroje
napajeni.
P.81 Polarita elektrody Pouziva se misto prepinacli DIP pro konfiguraci pracovnich vodi¢l a
vodicl detekce elektrod.
e Pozitivni* (vychozi) = vétSina postupl svafovani GMAW pouziva
pozitivni svafovaci elektrody.
e ,Negativni“ = vétSina postupli svafovani GTAW a nékteré postupy s
vnitfni ochranou pouzivaji negativni svarfovaci elektrody.
P.99 Zobrazit testovaci rezimy Pouziti pro kalibraci a testovani.
o ,Ne“ (vychozi tovarni nastaveni) = Vypnuto.
e ,Ano"“ = umozriuje vybér testovacich rezimd.
Poznamka: Po restartovani zafizeni je parametr P.99 ,NE*.
P.323 | Aktualizace systému Tento parametr je aktivni pouze pokud je disk USB (s aktualizaénim
souborem) pfipojen k portu USB.
e Zrusit — vrati se do nabidky parametr(i konfigurace.
e PFijmout - spusti proces aktualizace.
Cesky 28 Cesky



@ Nabidka chladi¢

/A\VYSTRAHA
Nabidka chladiCe je k dispozici v pfipadé, Zze je chladi¢
pfipojen.

Cooler

Obrazek 61.

Tabulka 12. Nabidka chladi¢

Symbol Popis
Nastaveni
PInéni
Nastaveni chladice - Tato funkce

umozniuje nasledujici rezimy chladice:

Tabulka 13. Nastaveni rezimt chladice
Popis

Automaticky

Vypnuto

Zapnuto

Viz navod k obsluze chladi¢e, kde jsou podrobné
informace.

Cesky

Servisni nabidka
To umozhuje pfistup ke specialnim

servisnim funkcim.

A\WYSTRAHA
Nabidka Servis je k dispozici v pfipadé, Ze je pfipojen disk
USB.

Service Menu

H¥oP @ wABE

S

g

Obrazek 62.

Tabulka 14. Nabidka Servis

Popis
Protokoly servisu svarovani

Historie svafovani

i
Snimek

Protokoly servisu svarovani - umoznuje
zadznam parametrl svarfovani, které byly
pouzity béhem svafovani.

Pristup do nabidky:
o Ujistéte se, zda je disk USB pfipojen ke svafovacimu
zafizeni.
e Pristup do nabidky nastaveni a konfigurace.
e Pomoci pravého otoéného ovladaCe [36] vyberte
ikonu Servis.
o Stisknéte pravy otocny ovlada¢ [36] a proces
zaznamu dat je spustén.

Obrazek 63.

Cesky



e Stisknéte pravy oto¢ny ovlada¢ [36] a pokradujte.

| Trace started, press to continue
Service weld logs

Obrazek 64.

e Stisknéte levy oto¢ny ovlada¢ [35] nebo tlacitko [37]
a operaci ukoncete.

e |kona zaznamu se zobrazi na stavovém
panelu [38].

Poznamka: Chcete-li nahravani zastavit
prejdéte do nabidky Servis a stisknéte znovu ikonu
Protokoly servisu svarovani.

Historie svafovani - po provedeni
ﬁ zdznamu jsou parametry svafovani ulozeny

do slozky na disku USB. Pfistup k historii

svafovani:

o Ujistéte se, zda je zajistéte, aby USB pfipojeno.
e PfFistup do nabidky nastaveni a konfigurace.

o Prejdéte do nabidky Servis — Historie svafovani

Weld history

Obrazek 65.

e Stisknéte pravy otocny ovladac [36], ziskejte pfistup
k moznosti Historie svafovani a seznam pouZitych
parametr( je zobrazen na displeji.

Cislo svafovani

Prdmérna hodnota WFS

Primérny proud [A]

Prdmérné napéti (V)

Cas oblouku [s]

Cislo programu svafovani

Cislo/nazev ulohy

Cesky

Snimek — vytvofi soubor, ktery obsahuje
podrobnou konfiguraci a informace o ladéni
shromazdéné z kazdého modulu zafizeni
POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C
ADVANCED.
Tento soubor muze byt odeslana technické podpore
spole€nosti Lincoln Electric k vyfeSeni pfipadnych
problémud, které nemohou byt snadno odstranény
uzivatelem.

Ziskani snimku:

o Ujistéte se, zda je zajistéte, aby USB pfipojeno.

¢ Prejdéte do nabidky Konfigurace — Nabidka Servis —
Snimek

Obrazek 66.

e Stisknéte pravy otoCny ovladac [36] a spustte proces
vytvofeni snimku.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

Obrazek 67.

Cesky



Procesy svarovani GMAW a FCAW

Vv nesynergickém rezimu

Béhem nesynergického rezimu jsou rychlost posuvu dratu
a napéti svarovani nezavislé parametry a musi byt
nastaveny uzivatelem.

Postup pro zahajeni svafovani procesem GMAW nebo

FCAW-SS:

e Urcete polaritu vodi¢l pro pouzivany drat. Tato
informace je uvedena v parametrech vodice.

o PfFipojte vystup plynem chlazené pistole procesu
GMAW / FCAW k zasuvce Euro [6].

e V zavislosti na pouZitém dratu pfipojte pracovni vodic [13]
k vystupni zasuvce [3] nebo [4]. Viz také bod [26] —
svorkovnice zmény polarity.

e PFipojte pracovni vodi¢ [13] ke svafenci s pomoci
upinaci svorky.

e Vlozte spravny drat.

Namontujte spravny hnaci valecek.

V pfipadé potfeby zkontrolujte, zda je pfipojen ochranny
plyn ochranné atmosféry (proces GMAW).

Zapnéte zafizeni.

Stisknéte spoust’ svafovaci pistole pro pfivedeni dratu
skrze vlozku pistole, az se drat vysune ven ze
zavitového konce.

Nainstalujte spravny kontaktni hrot.

V zavislosti na procesu svafovani a typu pistole
nainstalujte trysku (proces GMAW) nebo ochrannou
krytku (proces FCAW).

Uzavrete levy bocni panel.

e Svarovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svafovani.

e Pfi dodrzeni vSech principd ochrany zdravi a
bezpecénost prace pfi svafovani mlze proces zadit.

A\WYSTRAHA
Pfi zavadéni elektrody skrze kabel drzte kabel pistole co
mozZna nejvice rovne.

A\WYSTRAHA
Nikdy nepouzivejte vadnou pistoli.

e Zkontrolujte pratok plynu
profukovani plynem [21].

e Uzaviete dvefi pohonu dratu.
Uzavrete skfin civky dratu.
Vyberte spravny program pro svafovani.

Poznamka: Seznam dostupnych program( zavisi na

zdroji vykonu.

Nastavte parametry svafovani.

Svarovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svafovani.
VYSTRAHA

Dvefe pohonu dratu a skfifi civky dratu musi byt pfi sva-

fovani zcela uzavreny.

pomoci pfepinace

A\WYSTRAHA
Pfi zavadéni elektrody skrze kabel nebo svafovani drzte
kabel pistole co mozna nejvice rovné.

A\WYSTRAHA
Neohybejte kabel ani jej netahejte kolem ostrych hran.

e PFfi dodrzeni vSech principl ochrany zdravi
a bezpecénost prace pfi svarovani mlize proces zacit.

Cesky
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Pro nesynergicky rezim lze nastavit:
Rychlost podavani dratu, WFS
Svarovaci napéti

Cas haseni

Chod WFS

Cas predb&zného pritoku / as nasledného pritoku
Cas bodového svarovani

2 kroky / 4 kroky

Postup spusténi

Postup — pokles

Rizeni svafovaci viny:

e Sevieni

Procesy svarovani GMAW a FCAW

v synergickém rezimu CV

V synergickém rezimu neni svafovaci napéti nastavovano
uzivatelem.

Spravna napéti pro svafovani jsou nastavovana softwarem
zafizeni.

Tato hodnota byla vyvolana na zakladé dat (vstupni data),
ktera byla nactena:

e Rychlost podavani dratu, WFS

Pokud je to nezbytné, svafovaci napéti mize byt
nastaveno pomoci pravého otocného ovladace [36].
Kdyz se pfi otaceni ovladatem na displeji bude
zobrazovat pozitivni nebo negativni sloupec, indikuje to,
zda je napéti vys8i nebo niZsi nez idedlni napéti.

Kromé toho Ize ruéné nastavit:

HaSeni

Chod WFS

Cas predb&zného pratoku / &as nasledného pritoku
Cas bodového svarovani

2 kroky / 4 kroky

Postup spusténi

Postup — pokles

Rizeni svafovaci viny:

e Sevfeni

Cesky



Svarovani proces SMAW

Zafizeni POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC
i450C ADVANCED nezahrnuje drzak elektrody s
vodi¢em potfebnym pro svafovani procesem SMAW, Ize
jej v8ak zakoupit samostatné.

Postup pro zahajeni svafovani procesem SMAW:

o Nejprve zafizeni vypnéte.

o UrCete polaritu elektrody pro pouzivanou elektrod.
Tato informace je uvedena v parametrech elektrody.

e V zavislosti na polarité pouzivané elektrody pfipojte
pracovni vodi¢ [13] a drzak elektrod s vodicem
k vystupni zasuvce [3] nebo [4] a zajistéte je.
Viz tabulka 15.

Tabulka 15. Polarita

Vystupni zasuvka

_| Drzak elektrody 4] I
- X s vodi¢em pro proces

(&)
|n:: (=] Pracovni vodi¢ 3] —
g Dr2ak elektrody 3l —
8 T8 vodi¢em pro proces

8 Pracovni vodi¢ [4] +

¢ Pfipojte pracovni vodi€ ke svafenci s pomoci upinaci
svorky.

Namontujte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.
PFfepnéte vstupni napajeni do polohy ZAPNUTO.
Nastavte program pro svarfovani procesem SMAW.
Nastavte parametry svafovani.

Svarovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svafovani.
Pfi dodrzeni vSech princip ochrany zdravi
a bezpecénost prace pfi svarovani mlize proces zacit.

Pro program SMAW miizete nastavit
nasledujici:
e Svarovaci proud
e Zapnuti / vypnuti vystupniho napéti na vystupnim vodici
e Rizeni svafovaci viny:

e SILA ELEKTRICKEHO OBLOUKU

e HORKY START

procesu

Zalozeni dratu elektrody

¢ Vypnéte zafizeni.

e Otevriete pravy bocni panel zafizeni.

e OdSroubujte pojistnou matici pouzdra.

e Vlozte civku s dratem do pouzdra tak, aby se civka
otacela proti sméru hodinovych ruci¢ek, kdyz je drat
pfivadén do podavace dratu.

o Ujistéte se, ze polohovaci Cep civky zajel
upevnovaciho otvoru na civce.

NaSroubujte upevnovaci krytku pouzdra.
Nasadte civku dratu do spravné drazky odpovidajici
priiméru dratu.

e Uvolnéte konec dratu a odfiznéte ohnuty konec tak,
aby zde nebyl zadny otfep.

do

A\VYSTRAHA
Ostry konec vodi¢e mize zpUsobit zranéni

e Otacenim civky s dratem proti sméru hodinovych
ru€icek naSroubujte konec dratu do podavace az
k zasuvce Euro.

o Nastavte spravné silu pfitlaéného valeCku podavace
dratu.

Cesky
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Sefizeni brzdného momentu pouzdra
Aby nedoslo ke spontannimu vytaZzeni svafovaciho dratu,
je pouzdro vybaveno brzdou.

Sefizeni se provadi otacenim Sroub s vnitinim Sestihranem
M8, ktery je umistén uvnitf rAmu pouzdra ramu a to po
odSroubovani upeviovaci krytky pouzdra.

Obrazek 68.

45. Upeviovaci krytka
46. Sefizovaci Sroub s vnitinim Sestihranem M8
47. Tlaéna pruzina

Otacenim Sroubu s vnitfnim Sestihranem M8 po sméru
hodinovych ruci¢ek zvySujete napnuti pruziny a tim take
brzdny moment.

Otacenim Sroubu s vnitfnim Sestihranem M8 proti sméru
hodinovych ruci€ek snizujete napnuti pruziny a tim také
brzdny moment.

Po dokonceni sefizeni je tfeba Sroub znovu zakryt
upevrovaci krytkou.

Sefizovani sily pritlaéného valecku
PFitlacné rameno ovlada velikost sily hnacich vale¢ka,
kterou plsobi drat.

Pritlatna sila se upravuje otaenim sefizovaci matice —
po sméru hodinovych rucicek silu zvySujete, otacenim proti
sméru hodinovych ruciCek ji sniZzujete. Spravné
nastaveni pfitlaného ramena poskytuje nejlepsi vykon
svafovani.

/V\VYSTRAHA

Pokud je pfitlak pfili$ nizky, valecek se bude posouvat po
kabelu. Pokud pfitlak valeCku bude nastaven na pfilis
vysokou hodnotu, miZze byt drat deformovan, coz zpusobi
problémy s podavanim ve svafovaci pistoli. Sila by méla
byt nastavena spravné. Snizujte pfitlacnou silu pomalu,
dokud se drat jenom lehce neza¢ne posouvat po hnacim
valecku, pak zvyste silu mirnym otocenim sefizovaci
matice o jednu otacku.

Cesky



Vlozeni dratu elektrody do svarovaciho

horaku

o Vypnéte svafovaci zafizeni.

e V zavislosti na procesu svarovani pfipojte spravnou
pistoli k zasuvce Euro, pficemz jmenovité parametry
pistole a svafovaciho zafizeni musi odpovidat.

e Demontujte z pistole trysku a kontaktni hrot, nebo
ochrannou krytku s kontaktni hrotem. Dale pistoli
narovnejte.

Zapnéte svafovaci zafizeni.

e Podrzte prepina¢ studeného krokovani / proplachu
plynu v poloze Studené krokovani.

e Kdyz je spina¢ uvolnén, civka dratu by se neméla

odvijet.

Nastavte podle potfeby brzdu civky dratu.

Vypnéte svafovaci zafizeni.

Nainstalujte spravny kontaktni hrot.

V zavislosti na procesu svafovani a typu pistole

nainstalujte trysku (proces GMAW) nebo ochrannou

krytku (proces FCAW).

/A\VYSTRAHA
Udrzujte oci a ruce mimo dosah konce pistole, kdyz ze
zavitového konce vystupuje drat.

Vyména hnacich valecku

/A\VYSTRAHA
Pred instalaci nebo vyménou hnacich valeckd vypnéte
vstupni napajeni.

POWERTEC i380C ADVANCED, POWERTEC i450C
ADVANCED Zafizeni je vybaveno hnacim valeCkem
V1,0/V1,2 pro ocelovy drat. Pro ostatni velikosti dratu je
k dispozici sada se spravnymi hnacimi valecky (viz
.PrisluSenstvi“). Postupujte podle nize uvedenych
pokyn(i:
e Pfepnéte vstupni napajeni do polohy VYPNUTO.
e Odjistéte 4 valeCky otoCenim 4 rychlovyménnych
unasecu ozubenych kol [52].
e Uvolnéte paky pritlaku valecku [53].
Vymeéite hnaci valeCky [51] za kompatibilni, které
odpovidaji pouzitému dratu.

A\WYSTRAHA
Ujistéte se, ze vilozka a hrot pistole maji také velikost
odpovidajici zvolené velikosti dratu.

A\WYSTRAHA
Pro draty s prdmérem vétSim nez 1,6 mm, je nutné
vymeénit nasledujici soucasti:
o Vodici trubka podavaci konzoly [49] a [50].
e Vodici trubka zasuvky Euro [48].

e Uzamknéte 4 nové valeCcky otoCenim 4
rychlovyménnych unasect ozubenych kol [52].

o Rucné zavedte drat z civky dratu, protahnéte pfitom
drat pfes vodici trubky, pfes véale¢ek a skrze vodici
trubku zasuvky Euro do vlozky pistole.

e Uzamknéte paky pfitlaku valecku [53].

Cesky
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Pripojeni plynu

Tlakova nadoba plynu musi byt namontovana se spravnym
regulatorem pratoku. Jakmile je tlakova nadoba plynu
s regulatorem pritoku fadné nainstalovana, pfipojte plynovou
hadici od regulatoru tlaku do vstupniho konektoru plynu
na zafizeni.

/A\VYSTRAHA
Svarovaci zafizeni podporuje vSechny vhodné ochranné
plyny, v€etné oxidu uhli€itého, argonu a helia pfi maxi-
malnim tlaku 5,0 bar.

/A\VYSTRAHA
VZdy fadné upevnéte tlakovou nadobu s plynem ve svislé
poloze ve specialnim drzaku na sténé nebo ve voziku. Po
dokonéeni svarfovani nezapomerite tlakovou nadobu s
plynem uzavfit ventilem.

/Y\VYSTRAHA
Tlakova nadoba s plynem muize byt upevnéna na polici
zarizeni, ale vySka nadoby nesmi prekrocit hodnotu 43 in
/ 1,1 m. Tlakova nadoba s plynem, ktera je upevnéna na
polici zafizeni, musi byt upevnéna pomoci fetézu k
zafizeni.

A\WYSTRAHA
VZdy fadné upevnéte tlakovou nadobu s plynem ve svislé
poloze ve specialnim drzaku na sténé nebo ve voziku. Po
dokonéeni svafovani nezapomerite tlakovou nadobu s
plynem uzavfit ventilem.

/A\VYSTRAHA
Tlakova nadoba s plynem muaze byt upevnéna na polici
zafizeni, ale vySka nadoby nesmi prekro€it hodnotu 43 in
/ 1,1 m. Tlakova nadoba s plynem, ktera je upevnéna na
polici zafizeni, musi byt upevnéna pomoci fetézu k
zarizeni.

Cesky



Udrzba
A\VYSTRAHA

Pro jakoukoliv udrzbu nebo opravy se doporucuje kontak-
tovat izS8i technické servisni stfedisko nebo
spolecnost Lincoln Electric. Opravy nebo zmény
provedené neopravnénymi servisnimi stredisky nebo
personalem budou znamenat neplatnost zaruky
poskytované vyrobcem.

Jakékoliv znatelné poskozeni by mélo byt ihned nahlaSeno
a opraveno.

Pravidelna udrzba (kazdodenni)

e Zkontrolujte stav izolace, kabelQ, pfipojeni pracovnich
a napdjecich vodi¢l. Pokud se vyskytuje jakékoliv
poskozeni izolace vymérite ihned kabel.

e QOdstrarite odstfik z trysky pistole. Odstfik by mohl
branit pritoku ochranného plynu k oblouku.

e Zkontrolujte stav svafovaci pistole: v pfipadé potieby
ji vyménite.

e Zkontrolujte stav a provoz ventilatoru chlazeni.
Udrzujte otvory pro proudéni vzduchu prachodné.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin,

minimalné jednou ro¢né)

Provedte pravidelné udrzbu a navic k tomu nasledujici

kroky:

e Udrzujte zafizeni v Cistoté. Pomoci proudu suchého
vzduchu (nizky tlak) odstrante prach z vnéjSiho
a vnitfniho povrchu skfiné.

e Pokud je to nutné, vycistéte a dotdhnéte vSechny
svafovaci svorky.

Cetnost operaci udrzby se mdzZe lisit v souladu s pracovnim
prostfedim, kde je zafizeni umisténo.

/Y\VYSTRAHA
Nedotykejte se soucasti pod proudem.

/V\VYSTRAHA
NeZ budete demontovat skfif zafizeni, musi byt zafizeni
vypnuto a napdjeci vodi¢e odpojeny od sité.

/V\VYSTRAHA
Sitové napajeni musi byt odpojeno od zafizeni pred
kazdou udrzbo nebo servisnim zasahem. Po kazdé
opravé provedte spravné testy, aby byla zajiSténa
bezpecnost zafizeni.
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Zasady pomoci zakaznikiim

Pfedmétem cinnosti Lincoln Electric Company je vyroba
a prodej vyrobk( vysoké kvality: svafovaciho zafizeni,
pfidavnych materialt a zafizeni pro fezani. Nasim zameé-
rem je vyhovét pozadavkim nasSich zakaznikl a prekonat
jejich o¢ekavani. PFilezitostné mohou kupujici pozadovat
od spole¢nosti Lincoln Electric informace nebo rady ohledné
pouziti naSich vyrobkl(. Reagujeme na poZadavky
zdkazniki s tim, Ze jim poskytujeme ty nejlepsi
informace, které jsou v dany okamzik dostupné.
Spolec¢nost Lincoln Electric vS8ak nemize poskytnout na
takovou radu nebo informaci Zzadnou zaruku a neprebira
v tomto ohledu ani Z&dnou odpovédnost. Vyslovné
odvolavame jakoukoliv zaruku jakéhokoliv druhu, v&etné
jakékoliv zaruky vhodnosti pro jakékoliv specifické ucely
zakaznika, s ohledem na takové informace nebo rady.
Na zakladé praktickych Uvah také nemlZeme prevzit
zadnou odpovédnost za aktualizovani nebo opravy
takovych poskytnutych informaci nebo rad, ani takové
poskytnuti informaci nebo rad neznamena vytvoreni,
roz8ifeni nebo zménéni jakékoliv zaruky s ohledem na
prodej nasich produktu.

Lincoln Electric je zodpovédny vyrobce, ale volba a pouziti
specifického vyrobku prodavaného firmou Lincoln
Electric je pIné pod kontrolou a zlstava plnou zodpovédnosti
zakaznika. Mnoho proménnych mimo kontrolu Lincoln
Electric ovliviiuje vysledek ziskany pfi pouziti téchto typu
metod vyroby a poZzadavkud na pouZiti.

Pfedmét zmén - tyto informace jsou pfesné podle
nasich nejlepSich znalosti v dobé tisku. Vyuzijte web
www.lincolnelectric.com pro jakoukoliv aktualizaci informaci.

Cesky



WEEE

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s normalnim domovnim odpadem.
Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
(WEEE) a jeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka zafizeni, ktera
dosahla konce své Zivotnosti, shromazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky vhodného recyklaéniho
zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném recyklaénim systému od svého
mistniho zastupce.
Dodrzovanim této evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a zdravi osob.

>
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Nahradni soucasti

12/05

Pokyny pro ¢teni seznamu soucasti

¢ Nepouzivejte tento seznam soucasti pro zafizeni, pokud zde neni uvedeno jeho kédové oznaceni. Pokud zde kodové
oznaceni neni uvedeno, kontaktujte servisni oddéleni spole€nosti Lincoln Electric.

e Pouzijte obrazek se strankou sestavy a tabulku niZze a stanovte, kde je pfislusna soucast umisténa pro vase specifické
zafizeni ur€ené podle kodu.

e Pouzivejte pouze soucasti oznaceni X ve sloupci pod €islem zahlavi odkazovanym pro stranku sestavy (# oznacuje
zménu v tomto tisku).

Nejprve si prectéte pokyny pro seznam soucasti uvedené vySe, pak postupujte podle ,Katalogu nahradnich soudasti®
dodaného k zafizeni, ktery obsahuje kfizové reference s €islem soucasti a popisnym obrazkem.

REACh

Komunikace v souladu s ¢lankem 33.1 nafizeni (ES) €. 1907/2006 — REACh.
Nékteré Casti obsazené v tomto produktu obsahuiji:

1119

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olovo, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
Fenol, 4-nonyl-, vétveny, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

v objemu vyS8Sim nez 0,1 % w/w v homogennim materialu. Tyto latky jsou zahrnuty do ,seznamu potencialnich latek
velmi dllezitého vyznamu uréenych k povolovani, nafizeni REACh.

Vas$ specificky produkt miize obsahovat jednu nebo vice uvedenych latek.

Pokyny pro bezpecné pouziti:

e pouzivejte podle pokynl vyrobce, po pouziti si omyjte ruce;

e udrzujte mimo dosah déti, nevkladejte do Ust;

e likvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

Umisténi autorizovanych servisnich stredisek

09/16
e Kupujici musi kontaktovat autorizované servisni zafizeni spole¢nosti Lincoln (LASF) v pfipadé jakékoliv poruchy
reklamované v ramci zaruéni doby poskytované spolecnosti Lincoln.
e Potfebujete-li pomoc s vyhledanim LASF, kontaktujte prodejniho zastupce spole¢nosti Lincoln, nebo prejdéte na
web www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schémata elektrického zapojeni

Postupuijte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“ dodaného k zafizeni.
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Prislusenstvi

K10095-1-15M

DALKOVY OVLADAC

K2909-1 ADAPTER 6/12 KOLIKU

K14172-1 SADA PRO DALKOVE OVLADANI, 12 KOLIKU
K14175-1 SADA PRUTOKOMERU PLYNU

K14176-1 SADA OHRIVACE PLYNU

K14182-1 CHLADIC COOLARC 26

R-1019-125-1/08R

ADAPTER PRO CIVKU, TYP S200

K10158-1

ADAPTER PRO CiVKU, TYP B300

K363P

ADAPTER PRO CIVKU, TYP READI-REEL®

K14091-1

DALKOVY OVLADAC MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M

DRZAK ELEKTRODY 400 A/70 MM? — 5 M

HORAKY MIG/MAG

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI

W10429-505-3M

LGS2 505W 3.0M MIG, HORAK, VODNIi CHLAZENI

W10429-505-4M

LGS2 505W 4.0M MIG, HORAK, VODNIi CHLAZENI

W10429-505-5M

LGS2 505W 5.0M MIG, HORAK, VODNI CHLAZENI

SADA CIVEK PRO PLNE DRATY

KP14150-V06/08

SADA VALECKU 0,6/0,8 VT FI37, 4 KUSY, ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SADA VALECKU 0,8/1,0 VT FI37, 4 KUSY, MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SADA VALECKU 1,0/1,2 VT FI37, 4 KUSY, CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SADA VALECKU 1,2/1,6 VT FI37, 4 KUSY, ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V16/24

SADA VALECKU 1,6/2,4 VT FI37, 4 KUSY, ZLUTA/ZELENA

KP14150-V09/11

SADA VALECKU 0,9/1,1 VT FI37, 4 KUSY

KP14150-V14/20

SADA VALECKU 1,4/2,0 VT FI37, 4 KUSY

SADA CIVEK PRO HLINIKOVE DRATY

KP14150-U06/08A

SADA VALECKU 0,6/0,8 AT FI37, 4 KUSY, ZELENA/MODRA

KP14150-U08/10A

SADA VALECKU 0,8/1,0 AT FI37, 4 KUSY, MODRA/CERVENA

KP14150-U10/12A

SADA VALECKU 1,0/1,2 AT FI37, 4 KUSY, CERVENA/ORANZOVA

KP14150-U12/16A

SADA VALECKU 1,2/1,6 AT FI37, 4 KUSY, ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-U16/24A

SADA VALECKU 1,6/2,4 AT FI37, 4 KUSY, ZLUTA/ZELENA

SADA CIVEK PRO DUTE DRATY S TAVIDLEM

KP14150-V12/16R

SADA VALECKU 1,2/1,6 RT FI37, 4 KUSY, ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V14/20R

SADA VALECKU 1,4/2,0 RT FI37, 4 KUSY

KP14150-V16/24R

SADA VALECKU 1,6/2,4 RT FI37, 4 KUSY, ZLUTA/ZELENA

KP14150-V09/11R

SADA VALECKU 0,9/1,1 RT FI37, 4 KUSY

KP14150-V10/12R

SADA VALECKU 1,0/1,2 RT FI37, 4 KUSY, -/ORANZOVA

VODICE DRATU

0744-000-318R

SADA VODICE DRATU, MODRA, @0,6-1,6

0744-000-319R

SADA VODICE DRATU, CERVENA, @0,6-2,8

D-1829-066-4R

VvVODIC DRATU, EURO, @0,6-1,6

D-1829-066-5R

VODIC DRATU, EURO, @1,8-2,8
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